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ΕΡΓΑ ΠΟΛΙΤΙΚΟΥ ΜΗΧΑΝΙΚΟΥ 

Α. ΓΕΝΙΚΑ 
Αντικείμενο του τεύχους των Τεχνικών Προδιαγραφών Έργων Πολιτικού Μηχανικού είναι η 

διατύπωση των ειδικών τεχνικών όρων σύμφωνα με τους οποίους και σε συνδυασμό με τα 
εγκεκριμένα από τον ΚτΕ τεύχη και σχέδια της μελέτης, θα εκτελεστεί το υπόψη έργο.  

Το παρόν τεύχος Τεχνικών Προδιαγραφών Έργων Πολιτικού Μηχανικού αποτελείται από δύο 
επιμέρους τμήματα. Στην παράγραφο Β του παρόντος παρατίθεται πίνακας των εγκεκριμένων 
Ελληνικών Τεχνικών Προδιαγραφών (ΕΤΕΠ), οι οποίες βρίσκουν εφαρμογή στον παρόν έργο. Οι 
αναλυτικές περιγραφές των ΕΤΕΠ υπάρχουν αναρτημένες στην ιστοσελίδα της ΓΓΔΕ 
(www.ggde.gr). Στην παράγραφο Γ του παρόντος υπό τον τίτλο Συμπληρωματικές Τεχνικές 
Προδιαγραφές παρατίθενται συμπληρωματικοί όροι των ΕΤΕΠ και τεχνικές προδιαγραφές για τα 
αντικείμενα που δεν καλύπτονται από τις ΕΤΕΠ. 

 

http://www.ggde.gr/
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Β. ΠΙΝΑΚΑΣ ΕΓΚΕΚΡΙΜΕΝΩΝ ΕΛΛΗΝΙΚΩΝ ΤΕΧΝΙΚΩΝ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΩΝ 
(ΕΤΕΠ) 

Σύμφωνα με την υπ’ αριθμό ΔΙΠΑΔ/ΟΙΚ/273 Υπουργική Απόφαση (ΦΕΚ 2221/Β/30-07-2012) 
τίθεται υποχρεωτική η εφαρμογή των ΕΤΕΠ (Ελληνικές Τεχνικές Προδιαγραφές) σε όλα τα Δημόσια 
Έργα με τον τρόπο που περιγράφεται από την σχετική εγκύκλιο 26/04-10-2012 του ΥΠΟΜΕΔΙ.  

Στα πλαίσια της εφαρμογής της ανωτέρω νομοθεσίας έχει συνταχθεί το παρόν τεύχος, το οποίο έχει 
ως στόχο την παράθεση των χρησιμοποιούμενων ΕΤΕΠ στο έργο αλλά και την συμπλήρωση των 
εγκεκριμένων ΕΤΕΠ με συμπληρωματικούς όρους ή με αντικείμενα που δεν καλύπτονται από τις 
ΕΤΕΠ.  

Στον πίνακα που ακολουθεί παρατίθεται πίνακας των εγκεκριμένων Ελληνικών Τεχνικών 
Προδιαγραφών (ΕΤΕΠ), οι οποίες βρίσκουν εφαρμογή στο παρόν έργο σύμφωνα με την Εγκύκλιο 
26/04-10-2012. 

Παρακάτω παρατίθεται πίνακας αντιστοίχισης των ΕΤΕΠ με τις προβλεπόμενες εργασίες της 
παρούσας εργολαβίας καθώς και με τα σχετικά άρθρα Τιμολογίου ΥΠΟΜΕΔΙ και τα άρθρα ΝΕΤ 
ΥΔΡ, ΟΙΚ, ΟΔΟ κλπ. Σημειώνεται ότι τα άρθρα του τιμολογίου της μελέτης αναφέρονται στα φυσικά 
μέρη του έργου και όχι σε εργασίες, διότι έχει εκπονηθεί η προμελέτη. 

 

Πίνακας ΕΤΕΠ  ΓΙΑ ΤΑ ΕΡΓΑ ΠΟΛΙΤΙΚΟΥ ΜΗΧΑΝΙΚΟΥ 

A/A ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΕΧΝΙΚΗ 
ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΗ 

ΧΩΜΑΤΟΥΡΓΙΚΑ - ΑΝΤΙΣΤΗΡΙΞΕΙΣ - ΚΑΘΑΙΡΕΣΕΙΣ 

1 

Εκσκαφή ορυγμάτων υπογείων δικτύων σε έδαφος 
γαιώδες ή ημιβραχώδες σε κατοικημένη περιοχή, με 
πλάτος πυθμένα έως 3,00 m, με την φόρτωση των 
προϊόντων εκσκαφής επί αυτοκινήτου, την σταλία του 
αυτοκινήτου και την μεταφορά σε οποιαδήποτε 
απόσταση, για βάθος ορύγματος έως 4,00 m 

1501-08-01-03-01:2009 

2 
Αποξήλωση ασφαλτοτάπητων και στρώσεων 
οδοστρωσίας σταθεροποιημένων με τσιμένο εντός του 
ορίου των γενικών εκσκαφών 

1501-02-02-01-00:2009 

3 Λειτουργία εργοταξιακών αντλητικών συγκροτημάτων, 
diesel ή βενζινοκίνητα, ισχύος 2,0 έως 5,0 ΗΡ. 

1501-08-10-01-00:2009 
1501-08-10-02-00:2009 

4 Στρώσεις έδρασης και εγκιβωτισμός σωλήνων με άμμο 
προελεύσεως λατομείου 1501-08-01-03-02:2009 

5 Επιχώσεις ορυγμάτων υπογείων δικτύων με προϊόντα 
εκσκαφών, με ιδιαίτερες απαιτήσεις συμπύκνωσης 1501-08-01-03-02:2009 
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A/A ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΕΧΝΙΚΗ 
ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΗ 

6 Βάση οδοστρωσίας μεταβλητού πάχους 1501-05-03-03-00:2009 

7 Γενικές εκσκαφές σε έδαφος γαιώδες-ημιβραχώδες για 
την δημιουργία υπογείων κλπ χώρων 1501-02-03-00-00:2009 

8 Εξυγιαντικές στρώσεις με κατάλληλα προϊόντα 
εκσκαφών 1501-02-07-02-00:2009 

9 Χρήση χαλυβδίνων πασσαλοσανίδων 1501-11-02-02-00:2009 

10 Έμπηξη χαλυβδίνων πασσαλοσανίδων 1501-11-02-02-00:2009 

11 Χρήση πινακίδων εργοταξιακής σήμανσης 0000-05-04-06-00:2005 

ΚΑΤΑΣΚΕΥΕΣ ΑΠΌ ΣΚΥΡΟΔΕΜΑ - ΣΤΕΓΑΝΟΠΟΙΗΣΕΙΣ - ΜΕΤΑΛΛΙΚΕΣ ΚΑΤΑΣΚΕΥΕΣ 

12 

Προμήθεια, μεταφορά επί τόπου, διάστρωση και 
συμπύκνωση σκυροδέματος με χρήση αντλίας ή 
πυργογερανού, για κατασκευές από σκυρόδεμα 
κατηγορίας C12/15 

1501-01-01-01-00:2009 
1501-01-01-02-00:2009 
1501-01-01-03-00:2009 
1501-01-01-04-00:2009 
1501-01-01-05-00:2009 
1501-01-01-07-00:2009 

13 

Προμήθεια, μεταφορά επί τόπου, διάστρωση και 
συμπύκνωση σκυροδέματος με χρήση αντλίας ή 
πυργογερανού . Για κατασκευές από σκυρόδεμα 
κατηγορίας C 32/40 

1501-01-01-01-00:2009 
1501-01-01-02-00:2009 
1501-01-01-03-00:2009 
1501-01-01-04-00:2009 
1501-01-01-05-00:2009 

14 Χαλύβδινοι οπλισμοί σκυροδέματος, κατηγορίας B500C 
(S500s) 1501-01-02-01-00:2009 

15 Χαλύβδινοι οπλισμοί σκυροδέματος, δομικά πλέγματα 
B500C (S500s) 1501-01-02-01-00:2009 

16 Ξυλότυποι συνήθων χυτών κατασκευών 1501-01-04-00-00:2009 

ΟΙΚΟΔΟΜΙΚΕΣ ΕΡΓΑΣΙΕΣ 

17 
Οπτοπλινθοδομές με διακένους τυποποιημένους 
οπτοπλίνθους 6x9x19 cm, πάχους 1 (μιάς) πλίνθου 
(μπατικοί τοίχοι) 

1501-03-02-02-00:2009 

18 Επιχρίσματα τριπτά - τριβιδιστά με τσιμεντοκονίαμα 1501-03-03-01-00:2009 
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A/A ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΕΧΝΙΚΗ 
ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΗ 

19 Επιχρίσματα τριπτά - τριβιδιστά με μαρμαροκονίαμα 1501-03-03-01-00:2009 

20 Προετοιμασία επιχρισμένων επιφανειών τοίχων για 
χρωματισμούς 1501-03-10-02-00:2009 

21 Ελαιοχρωματισμοί κοινοί τοίχων (ψευδοσαγρέ) 1501-03-10-01-00:2009 

22 
Τυποποιημένα κουφώματα από αλουμίνιο με 
ηλεκτροστατική βαφή, από ανοδιωμένο αλουμίνιο έως 
12 kg/m² 

1501-03-08-03-00:2009 

23 Επενδύσεις τοίχων με πλακίδια λευκά ή έγχρωμα 
πορσελάνης 15x15 cm, κολλητά 1501-03-07-02-00:2009 

24 Επενδύσεις με κεραμικά πλακίδια εφυαλωμένα ή 
οξύμαχα 20x10 cm, κολλητά 1501-03-07-02-00:2009 

 

 

1.1 Υποχρεώσεις Διαγωνιζόμενων και Αναδόχου 

Κάθε Διαγωνιζόμενος με μόνη την υποβολή της Προσφοράς του αναγνωρίζει ότι οι 
προαναφερθείσες προδιαγραφές είναι κατάλληλες και επαρκείς για την εκτέλεση του Έργου και ότι 
αναλαμβάνει κάθε υποχρέωση, κίνδυνο ή συνέπεια που απορρέει από την εφαρμογή τους. 

1.2 Δαπάνες Αναδόχου 

Όλες οι δαπάνες για την εφαρμογή των όρων του παρόντος Τεύχους και των σχετικών και/ή 
αναφερόμενων κωδικών/προδιαγραφών/κανονισμών θα βαρύνουν τον Ανάδοχο ασχέτως αν γίνεται 
ρητή σχετική αναφορά τούτου ή όχι. 
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Γ. ΣΥΜΠΛΗΡΩΜΑΤΙΚΕΣ ΤΕΧΝΙΚΕΣ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ 
Στον πίνακα που ακολουθεί δίνονται οι συμπληρωματικές τεχνικές προδιαγραφές, όπου αυτό 

επιβάλλεται λόγω του αντικειμένου και με βάση τις απαιτήσεις της μελέτης ή όπου το αντικείμενο 
δεν καλύπτεται με εγκεκριμένη ΕΤΕΠ, ενώ στα κεφάλαια που ακολουθούν δίνονται οι 
συμπληρωματικές τεχνικές προδιαγραφές των έργων πολιτικού μηχανικού. 

 

ΠΙΝΑΚΑΣ ΣΥΜΠΛΗΡΩΜΑΤΙΚΩΝ ΤΕΧΝΙΚΩΝ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΩΝ ΕΡΓΩΝ  ΠΟΛΙΤΙΚΟΥ 
ΜΗΧΑΝΙΚΟΥ 

Α/Α  ΚΩΔΙΚΟΣ ΤΙΤΛΟΣ ΣΥΜΠΛΗΡΩΜΑΤΙΚΗΣ ΤΕΧΝΙΚΗΣ 
ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΗΣ 

1 ΣΤΠ-ΠΜ-1 ΕΠΑΛΕΙΨΗ ΕΠΙΦΑΝΕΙΩΝ ΣΚΥΡΟΔΕΜΑΤΟΣ ΜΕ 
ΕΛΑΣΤΟΜΕΡΕΣ ΑΣΦΑΛΤΙΚΟ ΓΑΛΑΚΤΩΜΑ 

2 ΣΤΠ-ΠΜ-2 ΣΤΕΓΑΝΩΤΙΚΗ ΕΠΑΛΕΙΨΗ ΜΕ ΤΣΙΜΕΝΤΟΕΙΔΕΣ  
(ΠΛΑΣΤΙΚΟΕΛΑΣΤΙΚΗΣ ΜΟΡΦΗΣ) ΥΛΙΚΑ 

3 ΣΤΠ-ΠΜ-3 ΣΤΕΓΑΝΩΤΙΚΟ ΜΑΖΗΣ ΣΚΥΡΟΔΕΜΑΤΟΣ 

4 ΣΤΠ-ΠΜ-4 ΠΛΑΣΤΙΚΟΠΟΙΗΤΙΚΟ ΠΡΟΣΘΕΤΟ ΣΚΥΡΟΔΕΜΑΤΩΝ 

5 ΣΤΠ-ΠΜ-5 ΕΛΑΦΡΥ ΒΙΟΜΗΧΑΝΙΚΟ ΔΑΠΕΔΟ 

6 ΣΤΠ-ΠΜ-6 ΑΓΩΓΟΙ ΑΠΟΧΕΤΕΥΣΗΣ ΟΜΒΡΙΩΝ ΚΑΙ ΑΚΑΘΑΡΤΩΝ 
ΑΠΟ ΣΩΛΗΝΕΣ ΔΟΜΗΜΕΝΟΥ ΤΟΙΧΩΜΑΤΟΣ ΗDΡΕ 

7 ΣΤΠ-ΠΜ-7 ΣΩΛΗΝΕΣ  ΠΟΛΥΑΙΘΥΛΕΝΙΟΥ (HDPE) 

8 ΣΤΠ-ΠΜ-8 ΒΟΗΘΗΤΙΚΕΣ ΚΑΤΑΣΚΕΥΕΣ 

9 ΣΤΠ-ΠΜ-9 EPΓA ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ ΧΩΡΟΥ 
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1. ΣΤΠ-ΠΜ-1: ΕΠΑΛΕΙΨΗ ΕΠΙΦΑΝΕΙΩΝ ΣΚΥΡΟΔΕΜΑΤΟΣ ΜΕ 
ΕΛΑΣΤΟΜΕΡΕΣ ΑΣΦΑΛΤΙΚΟ ΓΑΛΑΚΤΩΜΑ 

1.1 Αντικείμενο  

Η παρούσα Τεχνική Προδιαγραφή αφορά στη μόνωση των εξωτερικών επιφανειών του σκυροδέματος 

των υπογείων χώρων αντλιοστασίων, φρεατίων κ.λπ., όπου προβλέπεται από τη μελέτη του έργου, για 

την προστασία από υγρασία. Θα γίνεται επάλειψη με ασφαλτικό υλικό. 

1.2 Περιγραφή και εκτέλεση 

Η εργασία αυτή θα εκτελεσθεί όπου καθορίζεται στα σχέδια και σύμφωνα με τις οδηγίες της Υπηρεσίας 

Επίβλεψης. 

Το ασφαλτικό υλικό επάλειψης θα είναι  της έγκρισης  της Υπηρεσίας Επίβλεψης. Για το λόγο αυτό ο 

Ανάδοχος θα υποβάλλει για έγκριση σχετική περιγραφή του τρόπου εκτέλεσης και τεχνικές 

προδιαγραφές του υλικού που προστίθεται να χρησιμοποιήσει. Το οποίο υλικό θα είναι σε κάθε 

περίπτωση, προέλευσης εργοστασίου ειδικευμένου στην παραγωγή τέτοιων μονωτικών υλικών. 

Είναι δυνατόν μετά από πρόταση του Αναδόχου και έγκριση της Υπηρεσίας Επίβλεψης να εφαρμοστεί 

και άλλο ισοδύναμο ή αποτελεσματικότερο σύστημα  στεγανοποίησης, χωρίς όμως ο Ανάδοχος να έχει 

δικαίωμα για πρόσθετη αποζημίωση για το λόγο αυτό. 
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2. ΣΤΠ-ΠΜ-2: ΣΤΕΓΑΝΩΤΙΚΗ ΕΠΑΛΕΙΨΗ ΜΕ ΤΣΙΜΕΝΤΟΕΙΔΕΣ  
(ΠΛΑΣΤΙΚΟΕΛΑΣΤΙΚΗΣ ΜΟΡΦΗΣ) ΥΛΙΚΑ 
 

2.1 Αντικείμενο 

Οι τελικές επιφάνειες των δεξαμενών επεξεργασίας οι οποίες έρχονται σε επαφή με τα λύματα θα 

στεγανωθούν με στεγανωτικό επαλειφόμενο κονίαμα (τσιμεντοειδές) πλαστικοελαστικής μορφής . 

2.2 Εκτέλεση εργασίας 

Η τελική επιφάνεια προ της επάλειψης θα καθαρισθεί καλά από υπολείμματα λαδιού ξυλότυπου, 

σαθρά υλικά, σκόνη κλπ. 

Τυχόν φωλιές στο μπετόν γεμίζονται και εξομαλύνονται με τσιμεντοκονίαμα ενισχυμένο με 

κατάλληλα αδρανή υλικά αφού πρώτα απομακρυνθούν τα χαλαρά σκύρα και διαβραχή η επιφάνεια. 

Τα ξύλινα μορέλα και οι φουρκέτες πρέπει να κόβονται σε βάθος περίπου 3 εκ. μέσα στο μπετόν 

και οι τρύπες να γεμίζονται με τσιμεντοκονίαμα ή τσιμεντόστοκο. 

Σημεία διαρροών του νερού πρέπει να σφραγίζονται κατάλληλα με υπερταχείας πήξης τσιμέντο.  Τα 

σημεία συμβολής δαπέδου με τοιχεία πρέπει να στρογγυλεύονται με ενισχυμένη τσιμεντοκονία. Η 

επιφάνεια προ της εφαρμογής του στεγανωτικού πρέπει να διαβραχεί καλά, χωρίς όμως να 

δημιουργηθούν λιμνάζοντα νερά. 

Για την επιτυχή στεγάνωση θα εφαρμοσθούν τουλάχιστον 3 στρώσεις στεγανωτικού. Η επάλειψη 

της επόμενης στρώσης γίνεται αφού στεγνώσει η προηγούμενη. 

Για να επιτευχθεί η αντοχή της στεγάνωσης και σε περιπτώσεις ρηγμάτωσης του σκυροδέματος, 

απαιτείται η προσθήκη στο στεγανωτικό μίγμα κατάλληλου ελαστικοποιητή. 

Η ελάχιστη απαιτούμενη ποσότητα στεγανωτικού είναι 3,5 kg./m2 και η σχηματιζόμενη κρούστα επί της 

επιφανείας θα πρέπει να έχει πάχος τουλάχιστον 2mm. 
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3. ΣΤΠ-ΠΜ-3: ΣΤΕΓΑΝΩΤΙΚΟ ΜΑΖΗΣ ΣΚΥΡΟΔΕΜΑΤΟΣ 
3.1 Αντικείμενο 

Η παρούσα Τεχνική Προδιαγραφή αφορά τον τρόπο χρησιμοποίησης στεγανωτικού μάζας στις 

κατασκευές από σκυρόδεμα. Στεγανωτικό θα χρησιμοποιηθεί εκεί που αναφέρεται στα σχέδια ή 

συμπληρωματικά καθορίζεται από την Επίβλεψη. 

3.2 Τύπος υλικού 

Ο τύπος και η αναλογία πρόσμιξης του στεγανωτικού μάζας που θα χρησιμοποιηθεί θα 

καθορισθούν από την επίβλεψη είτε με βάση τις οδηγίες του προμηθευτή, είτε, όταν πρόκειται για 

σοβαρά έργα, με βάση μελέτη που θα συνταχθεί από το Κεντρικό Εργαστήριο του ΥΠΕΧΩΔΕ. 

Στη μελέτη αυτή, εκτός από την αναλογία μίξης, πρέπει να εξετάζεται και η επίδραση του 

στεγανωτικού υλικού στις ιδιότητες του σκυροδέματος. Αποκλείεται η χρησιμοποίηση στεγανωτικών 

με δυσμενή επίδραση στον ερπυσμό και τη συστολή πήξης του σκυροδέματος. 

3.3 Επιμέτρηση και πληρωμή 

Η πληρωμή για το στεγανωτικό μάζας γίνεται με βάση το Α.Τ.24.  Η πληρωμή αυτή αποτελεί πλήρη 

αποζημίωση για την παροχή όλων των αναγκαίων για την πλήρη και έντεχνη εκτέλεση του έργου 

σύμφωνα με τα παραπάνω, μηχανημάτων, μεταφορικών μέσων, εγκαταστάσεων, εφοδίων, υλικών 

και εργασίας. 
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4. ΣΤΠ-ΠΜ-4: ΠΛΑΣΤΙΚΟΠΟΙΗΤΙΚΟ ΠΡΟΣΘΕΤΟ ΣΚΥΡΟΔΕΜΑΤΩΝ 
4.1 Αντικείμενο 

Η παρούσα Τ.Π.αφορά την χρήση πλαστικοποιητικού πρόσθετου στις   κατασκευές από  

σκυρόδεμα. 

Χρήση πλαστικοποιητικού πρόσθετου προβλέπεται όπου αναφέρεται στη μελέτη ή/και όπου  

συμπληρωματικά διαταχθεί από την Υπηρεσια. 

Πλαστικοποιητικό  θα  χρησιμοποιείται σύμφωνα με τις απαιτήσεις της μελέτης σύνθεσης του 

σκυροδέματος. 

4.2 Υλικά 

Όλα τα πρόσθετα πρέπει να συμφωνούν με τις απαιτήσεις του άρθρου 4 του Κανονισμού 

Τεχνολογίας Σκυροδέματος . 

Το  πρόσθετο που θα χρησιμοποιηθεί πρέπει να έχει εγκριθεί  προηγουμένως από τον 

επιβλέπουσα Υπηρεσία του έργου 

Ο Ανάδοχος υποχρεούται να παρέχει στην Υπηρεσία πριν την  χρήση του προσμικτου τις 

ακόλουθες πληροφορίες: 

- Λεπτομερείς οδηγίες χρήσης. 

- Τυπική δόση και βλαβερές επιδράσεις σε περίπτωση χρησιμοποίησης μεγαλύτερης δόσης. 

- Χημική ονοματολογία των  κυρίως  ενεργών συστατικών του πρόσθετου 

- Την περιεκτικότητα του πρόσθετου  σε χλώριο  εκφρασμένη σε  άνυδρο  CaCL2  ως  ποσοστό 

του βάρους του πρόσθετου 

- Αν το πρόσθετο δημιουργεί φυσαλίδες αέρα 

- Τον επιτρεπόμενο χρόνο αποθήκευσης και οδηγίες για τις απαιτούμενες συνθήκες 

αποθήκευσης 

- Δήλωση συμβιβαστότητας των προσθέτων σε περίπτωση που χρησιμοποιούνται συγχρόνως  

δυο ή περισσότερα πρόσθετα. 

Ρητά αναφερεται οτι αποκλειονται ολα τα υλικα τα οποια εχουν δυσμενη επιδραση στον ερπυσμο 

και την συστολη πηξης,  καθως και εκεινα τα οποια περιεχουν ασφαλτο η πισσα , θειικα αλατα η 

αλλες ουσιες που πιθανον προκαλουν διαβρωση του οπλισμου η/και μειωση της αντοχης του 
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σκυροδεματος. Αν δε χρησιμοποιηθουν χωρις να επισημανθει η  ακαταλληλοτητα τους στην 

Υπηρεσια η ευθυνη ανηκει στον Αναδοχο. 

Τα αερακτικά πρόσθετα  πρέπει  να  συμφωνούν  με τις  απαιτήσεις της ειδικής προδιαγραφής ΣΚ-

307 

Τα επιταχυντικά, επιβραδυντικά, ρευστοποιητικά, υπερευστοποιητικά ή άλλα πρόσθετα πρέπει  να 

συμφωνούν  με τις απαιτήσεις  της  Ειδικής  Προδιαγραφής  ΣΚ-308 για τον αντίστοιχο τύπο. 

Τα πρόσθετα και οι χημικες ενωσεις για την συντηρηση του σκυροδεματος πρεπει  να  διατηρουνται 

στις αρχικες τους συσκευασιες και να προστατευονται απο τις καιρικες συνθηκες, ακραιες 

θερμοκρασιες και αλλοιωση ( Tampering).Για την  αποθηκευση πρεπει να τηρουνται οι οδηγιες του 

κατασκευαστη . 

4.3 Πιστοποιητικό ελέγχου 

Ο κύριος του έργου ή ο επιβλέπων  έχει το δικαίωμα να  ζητήσει πιστοποιητικό  ελέγχου από 

αναγνωρισμένο εργαστήριο της προτίμησης του. Η  δαπάνη για τον έλεγχο θα καταβάλλεται από 

τον  Ανάδοχο. 

4.4 Επιμέτρηση και πληρωμή  

Η επιμέτρηση  και  πληρωμή  γίνεται ανά  χιλιόγραμμο εγκριθεντος και χρησιμοποιηθέντος υλικού , 

με την συμβατική τιμή  μονάδας  του  τιμολογίου (Α.Τ.24)..  

Στην τιμη περιλαμβανονται οι δαπανες προμηθειας, μεταφορας, προσκομισης, φορτοεκφορτωσεων 

, αναμιξης , δοκιμων , ελεγχων και καθε αλλη δαπανη απαραιτητη για την πληρη και εντεχνη 

εκτελεση της εργασιας . 
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5. ΣΤΠ-ΠΜ-5: ΕΛΑΦΡΥ ΒΙΟΜΗΧΑΝΙΚΟ ΔΑΠΕΔΟ 
5.1 Πεδίο εφαρμογής - ορισμοί 

Ο χώρος, στον οποίο θα επιστρωθεί  βιομηχανικό δάπεδο είναι το άνω μέρος του οικίσκου 

τριτοβάθμιας εκροής.  

5.2 Υλικά 

Τα δάπεδα επιστρώνονται με χημικό σκληρυντικό αποτελούμενο από ειδικά πρόσμικτα και 

βελτιωτικά, χαλαζιακά αδρανή και τσιμέντο. Το σκληρυντικό υλικό θα πρέπει να έχει τις παρακάτω 

ιδιότητες: 

- αντοχή σε θλίψη μεγαλύτερη των 800 kg/cm2  

- αντοχή σε κάμψη μεγαλύτερη ή ίση των 70 kg/cm2 

- μεγάλη αντοχή σε φθορά (πάχος φθοράς 0,05cm σε διαδρομή 660m με ταχύτητα 0,5 m/sec και 

φόρτιση 0,5 kg/cm2 (5000 kg/m2) 

- αντοχή σε κρούση (μετά 2000 κύκλους) 30% απώλεια βάρους 

- μέτρο ελαστικότητας 28000 Ν/m2 (28 ημερών) 

Το σκληρυντικό υλικό θα είναι εποξειδικού τύπου και θα μπορεί, εκτός των χρωστικών υλών, να 

δεχθεί και χημικά πρόσθετα ώστε να μειωθεί η ποσότητα του νερού, με αποτέλεσμα να αυξηθεί η 

επιφανειακή στεγανοποίηση και η αντοχή του υλικού σε φθορά. Ο Ανάδοχος υποχρεούται να 

υποβάλλει στην Υπηρεσία έγγραφα που περιέχουν πληροφορίες για τα τεχνικά χαρακτηριστικά, την 

εφαρμογή, τη δοσολογία και λοιπά στοιχεία του προτεινόμενου σκληρυντικού. 

Όλα τα αδρανή, οι προσμίξεις και οι συγκολλητικές ουσίες θα είναι εγκεκριμένης ποιότητας και θα 

συνοδεύονται από επίσημα πιστοποιητικά. Οι οδηγίες του κατασκευαστή κάθε υλικού θα τηρούνται 

αυστηρά. Σε κάθε περίπτωση ο Ανάδοχος είναι ο μόνος υπεύθυνος για τις ουσίες και τα αδρανή 

που θα χρησιμοποιηθούν. Η χρήση προσμίξεων δεν πρέπει να προκαλεί οσμές ή οποιεσδήποτε 

άλλες ενοχλήσεις στο τελειωμένο κτίριο. 
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5.3 Εκτέλεση εργασιών 

Στο δάπεδο των κτιρίων, όπου θα διαστρωθεί βιομηχανικό δάπεδο θα κατασκευαστεί πρώτα πλάκα 

beton επί εδάφους πάχους 20cm (υπόστρωμα). 

Το υπόστρωμα επί του οποίου διαστρώνεται το βιομηχανικό δάπεδο πρέπει να έχει σκληρυνθεί και 

εκτραχυνθεί πριν τη διάστρωση. Η διαδικασία που ακολουθείται για τη διάστρωση της 

τσιμεντοκονίας είναι η εξής: 

- Τοποθέτηση δομικού πλέγματος τουλάχιστον Τ131 και διάστρωση τσιμεντοκονίας των 300kg 

τσιμέντου, με χονδρόκοκκη άμμο (0/7), συνεχούς κοκκομετρικής διαβάθμισης (η άμμος θα 

περιέχει όλα τα μεγέθη κόκκων και σε ποσοστά όσο το δυνατόν πλησιέστερα στις 

κοκκομετρικές καμπύλες). Το συνολικό πάχος της στρώσης δεν θα είναι μεγαλύτερο από 

50mm. Λαμβάνονται όλα τα μέτρα για την εξασφάλιση των απαραίτητων ρήσεων και της 

ενσωμάτωσης του εξοπλισμού. Τονίζεται ότι στην τσιμεντοκονία πρέπει να χρησιμοποιείται 

ρευστοποιητής για την εξάλειψη της εξίδρωσης, λόγω της οποίας προκαλούνται επιφανειακές 

ρηγματώσεις και μείωση της επιφανειακής μηχανικής αντοχής. 

- Αφού διαστρωθεί η τσιμεντοκονία και σκληρυνθεί (αναμονή τουλάχιστον 28 ημερών) 

καθαρίζεται η επιφάνεια της από υλικά που εμποδίζουν την πρόσφυση, όπως σκόνες,  σαθρά 

υλικά, λίπη κλπ. παράλληλα για τον έλεγχο του ποσοστού υγρασίας της πλάκας δαπέδου 

(υπόστρωμα) πραγματοποιείται έλεγχος του ποσοστού υγρασίας του υποστρώματος με ειδικό 

υγρασιόμετρο, η οποία και θα πρέπει να είναι κάτω του 4%. 

- Στη συνέχεια πραγματοποιείται τρίψιμο με κατάλληλη μηχανή της επιφάνειας της 

τσιμεντοκονίας ακολουθούμενο από καλό καθαρισμό της επιφάνειας από τη σκόνη με σκούπα 

υψηλής απορροφητικότητας, ώστε να ανοιχθούν καλά οι πόροι της, προκειμένου να διεισδύσει 

το αστάρι για να εξασφαλίσει την αυξημένη αγκύρωση και πρόσφυση της εποξειδικής 

επίστρωσης πάνω στο υπόστρωμα. 

- Ακολούθως η επιφάνεια αυτή ασταρώνεται με κατάλληλη εποξειδική ρητίνη κατανάλωσης 

περίπου 300m2 σε δύο στρώσεις.  

- Αφού στεγνώσει το αστάρι, τυχόν υφιστάμενες ατέλειες του υποστρώματος (ρωγμές, οπές) 

σπατουλάρονται με ειδικό υλικό αναμιγμένο με χαλαζιακή άμμο κοκκομετρίας 0-0,4 mm σε 

αναλογία 1:1,5 έως 1:2 κατά βάρος.  

- Η εφαρμογή της εποξειδικής επίστρωσης γίνεται εντός 24 ωρών από την επάλειψη του 

ασταριού.  
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- Τα συστατικά της εποξειδικής επίστρωσης είναι ρητίνη και σκληρυντής . Ο σκληρυντής 

προστίθεται στη ρητίνη και αναμιγνύεται για περίπου 5min με αναμικτήρα (δραπανο) χαμηλών 

στροφών (≤ 300rpm)  

- Ακολούθως προστίθεται υπό συνεχή ανάδευση χαλαζιακή άμμος κοκκομετρίας 0,4-0,8mm, σε 

αναλογία ανάμιξης εποξειδικής ρητίνης προς χαλαζιακή άμμο 1:2κ.β., και το προκύπτον μίγμα 

αναδεύεται τόσο έως ότου αποκτήσει ομοιογένεια. 

- Δοθέντος ότι πρέπει να επιτευχθεί αντιολισθητική επιφάνεια η εφαρμογή της εποξειδικής 

επίστρωσης ακολουθεί τα επόμενα βήματα.  

α. Η εποξειδική επίστρωση εφαρμόζεται τραβηχτά με οδοντωτή σπάτουλα σε πάχος 3 mm. Η 

κατανάλωση είναι : περίπου 0,6 kg/m2-mm και η αντίστοιχη κατανάλωση χαλαζιακής άμμου: 

περίπου 1,2 kg/m2-mm. 

β. Ακολουθεί επίπαση της ακόμα νωπής επίστρωσης με χαλαζιακή άμμο κοκκομετρίας 0,4-0,8mm. 

Κατανάλωση χαλαζιακής άμμου: περίπου 3 kg/m2. 

γ. Μετά τη σκλήρυνση της επίστρωσης, οι μη επικολλημένοι κόκκοι απομακρύνονται με σκούπα 

υψηλής απορροφητικότητας. 

δ. Ακολουθεί σφραγιστική επάλειψη της επιφάνειας με το εποξειδικό υλικό του βιομηχανικού 

δαπέδου σε 1 στρώση. Κατανάλωση σφραγιστικής επάλειψης 600 g/m2. 

Μετά την ολοκλήρωση της διάστρωσης του βιομηχανικού δαπέδου, θα πρέπει να προστατεύεται η 

διαστρωθείσα επιφάνεια προς αποφυγή ρηγματώσεων: 

α. Με βρεγμένες λινάτσες επί 7 ημέρες,  

β. Από την ελαφρά κυκλοφορία πεζών για άλλες 36 h - 48 h  

γ. και από την κυκλοφορία οχημάτων για άλλες 5 ημέρες. 

Η στάθμη των καλυμμάτων και εσχάρων φρεατίων και σιφωνιών δαπέδου θα είναι κατά 5mm 

χαμηλότερη από την στάθμη του γύρω δαπέδου και σε καμία περίπτωση ίση ή υψηλότερη. 
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6. ΣΤΠ-ΠΜ-6: ΑΓΩΓΟΙ ΑΠΟΧΕΤΕΥΣΗΣ ΟΜΒΡΙΩΝ ΚΑΙ ΑΚΑΘΑΡΤΩΝ ΑΠΟ 
ΣΩΛΗΝΕΣ ΔΟΜΗΜΕΝΟΥ ΤΟΙΧΩΜΑΤΟΣ ΗDΡΕ 

6.1 Αντικείμενο  

Η παρούσα Τεχνική Προδιαγραφή αφορά στους αγωγούς και τα ειδικά τεμάχια αποχέτευσης 

ακαθάρτων από σωλήνες διπλού δομημένου τοιχώματος υψηλής πυκνότητας πολυαιθυλενίου 

(HDPE).  

Για την ταινία σήμανσης που τοποθετείται στο όρυγμα για την προστασία και σήμανση του αγωγού 

εφαρμόζεται η ΕΤΕΠ 08-06-08-01.  

6.2 Γενικά  

Οι προβλεπόμενες εργασίες για την κατασκευή των αγωγών ακαθάρτων διπλού δομημένου 

τοιχώματος από πολυαιθυλένιο (HDPE), είναι συνοπτικά οι εξής  

α. Η προμήθεια των σωλήνων και των ειδικών τεμαχίων και οι κάθε είδους δοκιμές στο εργοστάσιο 

πριν την παραλαβή.  

β. Όλες οι φορτοεκφορτώσεις και μεταφορές των σωλήνων και ειδικών τεμαχίων από το εργοστάσιο 

κατασκευής στην θέση συγκέντρωσης και μετά από εκεί στη θέση τοποθέτησης.  

γ. Η τοποθέτηση και η σύνδεση των σωλήνων και ειδικών τεμαχίων μέσα στο όρυγμα.  

δ. Η διαδικασία επίχωσης του σκάμματος του αγωγού.  

ε. Οι κάθε είδους δοκιμασίες παραλαβής των κατασκευασμένων αγωγών.  

Όλες οι προαναφερθείσες εργασίες θα εκτελεστούν σύμφωνα με όσα λεπτομερώς ορίζονται στην 

παρούσα Τεχνική Προδιαγραφή.  

Για όλες τις άλλες εργασίες που απαιτούνται για την κατασκευή του δικτύου ακαθάρτων, όπως 

εκσκαφές και επανεπιχώσεις ορυγμάτων, φορτοεκφορτώσεις και μεταφορές προϊόντων εκσκαφής, 

κατασκευή υποστρώματος άμμου, κατασκευή φρεατίων κλπ. ισχύουν οι αντίστοιχες Τεχνικές 

Προδιαγραφές.  
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6.3 Ποιότητα, χαρακτηριστικά σωλήνων και ειδικών τεμαχίων παραλαβή υλικών  

Η ποιότητα, τα χαρακτηριστικό, οι έλεγχοι και οι δοκιμασίες αποδοχής στο εργοστάσιο των σωλήνων 

και των ειδικών τεμαχίων της σειράς που καθορίζεται στα σχέδια της μελέτης θα συμφωνούν πλήρως 

με τα προδιαγραφόμενα στο ΕΛΟΤ ΕΝ 13476 τύπος Β. Κατασκευαστής σύμφωνα με το υπόψη 

πρότυπο είναι το εργοστάσιο, από το οποίο ο Ανάδοχος θα προμηθευτεί τους πλαστικούς σωλήνες.  

Σημειώνεται ότι, οι σωλήνες που θα ενσωματωθούν στο εν λόγω έργο θα πρέπει να είναι 

πιστοποιημένες με πιστοποιητικό ποιότητος σύμφωνα με την προδιαγραφή ΕΛΟΤ ΕΝ 13476 τύπος Β 

από αναγνωρισμένο ανεξάρτητο φορέα π.χ. ΕΛΟΤ, TUV κ.λπ.  

6.4 Πρότυπα δοκιμών  

ΕΛΟΤ ΕΝ 180 9969 Thermoplastics pipes - Determination of ring stiffness -Θερμοπλαστικοί σωλήνες 

- Προσδιορισμός της ακαμψίας δακτυλίου  

ΕΛΟΤ ΕΝ 744 Plastics piping and ducting systems - Thermoplastics pipes - Test method for 

resistance to eχternal blows by the round-the-clock method -Συστήματα πλαστικών σωληνώσεων και 

αγωγών - Θερμοπλαστικοί σωλήνες Δοκιμή αντοχής σε εξωτερικό κτυπήματα με τη μέθοδο του 

ρολογιού  

ΕΝ 9967 Determination of Greep ratio  

ΕΛΟΤ ΕΝ 3126 Plastics piping systems - Plastics components - Determination of dimensions - 

Συστήματα πλαστικών σωληνώσεων - Πλαστικό εξαρτήματα Προσδιορισμός διαστάσεων  

ΕΛΟΤ ΕΝ 12091 Thermal insulating products for buildings application -Determination of freeze-thaw 

resistance - Θερμομονωτικό προϊόντα για κτιριακές εφαρμογές - Προσδιορισμός της αντίστασης στη 

ψύξη-απόψυξη  

Οι σωλήνες και τα ειδικό τεμάχια από πολυαιθυλένιο θα παραδίδονται στον Ανάδοχο στο 

εργοστάσιο, αφού έχουν πραγματοποιηθεί όλες οι υποχρεωτικές και οι τυχόν προαιρετικές δοκιμές 

αποδοχής, που έχουν κριθεί σκόπιμες, όπως αυτές καθορίζονται στα πρότυπα ΕΛΟΤ ΕΝ. Η 

Επιβλέπουσα Υπηρεσία του έργου έχει το δικαίωμα να παρίσταται στις δοκιμές ελέγχου των 

προϊόντων με νόμιμα εξουσιοδοτημένο εκπρόσωπό της. Στην περίπτωση που δεν παραστεί 

εκπρόσωπος της Υπηρεσίας Επίβλεψης στην διεξαγωγή των δοκιμών, ο κατασκευαστής των 

σωλήνων είναι υποχρεωμένος να χορηγήσει στην Υπηρεσία Επίβλεψης βεβαίωση σύμφωνα με την 

οποία θα πιστοποιείται ότι όλοι οι σωλήνες και τα εξαρτήματα έχουν υποβληθεί με επιτυχία στις 

παραπάνω δοκιμασίες.  

Διευκρινίζεται ότι η παρουσία εκπροσώπου της Υπηρεσίας Επίβλεψης στις δοκιμασίες παραλαβής 

των σωλήνων και εξαρτημάτων ή η σύμφωνα με τα παραπάνω χορήγηση του σχετικού 
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πιστοποιητικού από τον κατασκευαστή, δεν προδικάζει την τελική παραλαβή των εγκατεστημένων 

σωληνώσεων επιτόπου των έργων από την Υπηρεσία Επίβλεψης.  

6.5 Διαστάσεις σωλήνων  

Οι διαστάσεις των σωλήνων θα συμφωνούν με τα όσα αναφέρονται στο πρότυπο ΕΛΟΤ ΕΝ 13476- 3.  

6.6 Μεταφορά και αποθήκευση υλικών  

Η διακίνηση και η αποθήκευση των σωλήνων και των ειδικών τεμαχίων θα γίνεται με προσοχή για 

την αποφυγή φθορών. Τα οχήματα μεταφοράς θα έχουν μήκος τέτοιο ώστε οι σωλήνες να μην 

εξέχουν από την καρότσα.  

Για την φορτοεκφόρτωση θα χρησιμοποιούνται γερανοί ή λοιπό ανυψωτικό μηχανήματα. Σε καμία 

περίπτωση δεν επιτρέπεται η εκφόρτωση με ανατροπή. Απαγορεύεται η χρήση συρματόσχοινου ή 

αλυσίδων για τους χειρισμούς των σωλήνων. Οι χειρισμοί θα γίνονται υποχρεωτικό με ιμάντες 

(σαμπάνια).  

Οι σωλήνες θα αποθηκεύονται σε περιφραγμένους χώρους και θα τοποθετούνται σε τέτοια διάταξη 

(π.χ. διάταξη πυραμίδας), ώστε να αποφευχθούν στρεβλώσεις και παραμορφώσεις λόγω 

υπερκείμενου βάρους. Κάθε διάμετρος θα στοιβάζεται χωριστά.  

Μέχρι την τοποθέτησή τους τα τεμάχια σύνδεσης των σωλήνων θα παραμένουν στα κιβώτια 

συσκευασίας τους.  

Επισημαίνονται προς αποφυγή τα ακόλουθα:  

α) Η ανομοιόμορφη κατανομή θερμοκρασίας περιφερειακά στην διατομή, καθ' όσον μπορεί να 

προκαλέσει στρέβλωση ή λυγισμό στον σωλήνα.  

β) Η αξονική ή εγκάρσια φόρτιση καθ' όσον μπορεί να προκαλέσει παραμόρφωση (πλάτυνση) της 

διαμέτρου.  

γ) Το σύρσιμο, ρίψη ή στοίβαξη σε τραχείες επιφάνειες. Εάν οι σωλήνες φορτοεκφορτώνονται με 

συρματόσχοινα ή αλυσίδες θα προστατεύονται κατάλληλα από εκδορές και χαράξεις.  

δ) Η υπερβολική επιφόρτιση των αποθηκευμένων σωλήνων (π.χ. εσφαλμένη στοίβαση).  

Ορθή προοπτική αποτελεί η στοίβαση σε ύψος έως 1,5 m, με επαφή των σωλήνων κατά γενέτειρα. Η 

κάτω στρώση θα εδράζεται σε επίπεδη καθαρή επιφάνεια και καθ" όλο το μήκος των σωλήνων.  

Κατά την αποθήκευση σωλήνων διαφορετικών σειρών και διαμέτρων, οι πλέον άκαμπτοι θα 

διατάσσονται στο κάτω μέρος της στοίβας.  
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Αν οι σωλήνες έχουν προδιαμορφωμένα άκρα (π.χ. φλαντζωτοί σωλήνες), τα άκρα αυτά θα 

προεξέχουν. Τα άκρα των σωλήνων που έχουν υποστεί επεξεργασία για σύνδεση θα προστατεύονται 

από χτυπήματα.  

Τα φορτηγά αυτοκίνητα που χρησιμοποιούνται για την μεταφορά των σωλήνων θα έχουν καρότσα με 

λείες επιφάνειες, χωρίς προεξοχές αιχμηρών αντικειμένων που θα μπορούσαν να τραυματίσουν τους 

σωλήνες.  

6.7 Τοποθέτηση σωλήνων στο όρυγμα  

Για την σωστή τοποθέτηση του σωλήνα σε όρυγμα, πρέπει να τηρούνται οι ακόλουθες οδηγίες:  

- Το βάθος του ορύγματος πρέπει να είναι τέτοιο ώστε να επιτρέπει την στρώση κατ'ελάχιστο 10 

cm άμμου στον πυθμένα, πάνω στο οποίο θα πραγματοποιηθεί η τοποθέτηση των σωλήνων.  

- Πρέπει να έχουν απομακρυνθεί οι αιχμηρές ή πολύ μεγάλες πέτρες από τον πυθμένα του 

ορύγματος.  

- Η επιλογή της κοκκομετρίας των υλικών θα πρέπει να γίνεται με το κριτήριο της εύκολης 

εισχώρησης στις αυλακώσεις του σωλήνα. Η βάση και η προστατευτική επίχωση πρέπει να 

αποτελούνται από τα προαναφερθέντα υλικά, τα οποία διαστρώνονται κατά διαδοχικά 

στρώματα και ακολουθεί συμπύκνωση μέχρι του ύψους των 30 cm πάνω από την στέψη του 

σωλήνα.  

- Ιδιαίτερη προσοχή πρέπει να επιδεικνύεται στην συμπύκνωση της επίχωσης πλευρικά του 

αγωγού. Η συμπύκνωση θα πρέπει να πραγματοποιείται, αφού η επίχωση υπερβεί σε ύψος το 

ήμισυ της διαμέτρου του αγωγού για να αποτρέπεται η ανύψωσή του και ως εκ τούτου η 

αλλαγή της κλίσης του αγωγού και συνεχίζουμε την επίχωση και την συμπύκνωση όπως 

περιγράφεται στην προηγούμενη παράγραφο. Στη συνέχεια το σκάμα δύναται να πληρωθεί με 

τα υλικά εκσκαφής, αφού έχουν απομακρυνθεί οι αιχμηρές και οι πολύ μεγάλες πέτρες. Ο 

βαθμός συμπύκνωσης της επίχωσης που απαιτείται είναι ίσος ή ανώτερος με 90% κατά 

ProCtor (Optimum).  

- Σε περίπτωση ύπαρξης υδροφόρου ορίζοντα η τοποθέτηση των σωλήνων θα πρέπει να 

πραγματοποιείται μετά την απομάκρυνση των υδάτων και να γίνεται η επίχωσή τους για την 

αποφυγή του φαινομένου της άνωσης. 

- Συνιστάται η χρήση μηχανικών μέσων, όπως η τοποθέτηση μιάς σανίδας κατάλληλων 

διαστάσεων για την ισοκατανομή των φορτίων και την αποφυγή φθορών στα άκρα των 

σωλήνων.  
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- Ιδιαίτερη προσοχή θα πρέπει να δοθεί στο φαινόμενο της διαστολής των σωλήνων, όταν αυτοί 

τοποθετούνται σε περιβάλλον υψηλών θερμοκρασιών. Σε αυτή την περίπτωση είναι απαραίτητη 

η επικάλυψη των σωλήνων με μερική επίχωση . 

6.8 Σύνδεση σωλήνων  

Οι σωλήνες συνδέονται μεταξύ τους με μούφα και ελαστικό δακτύλιο . Στους σωλήνες από DΝ/ΟD 

250mm έως DΝ/ΟD 1200mm και από DΝ/ΙD 300 έως DN/ID800mm ο δακτύλιος τοποθετείται στην 

πρώτη αυλόκωση. στους δε σωλήνες από DΝ/ΟD 160mm έως DΝ/ΟD 200mm ο δακτύλιος 

τοποθετείται στην δεύτερη αυλόκωση. Μετά την τοποθέτηση του ελαστικού δακτυλίου προς 

διευκόλυνση της σύνδεσης επαλείφουμε εσωτερικό την προς σύνδεση μούφα με υγρό σαπούνι. Η 

επάλειψη του ελαστικού δακτυλίου με σαπούνι πρέπει να αποφεύγεται για να μη προκληθεί 

επικόλληση μικροσωματιδίων άμμου ή χώματος. τα οποία πιθανόν να επηρεάσουν την στεγανότητα 

της σύνδεσης. Κατά την ένωση των σωλήνων μεγάλων διαμέτρων συνιστάται η χρήση μηχανικών 

μέσων. Σε αυτές τις περιπτώσεις είναι αναγκαία η προστασία του ελεύθερου άκρου του σωλήνα με 

την τοποθέτηση μίας σανίδας κατάλληλων διαστάσεων για την ισοκατανομή των φορτίων και την 

αποφυγή τραυματισμού του σωλήνα. Οι μούφες πρέπει να τοποθετηθούν στην σωστή τους θέση για 

να εξασφαλίζουν την ομαλή ροή εσωτερικό του δικτύου (να τερματίσουν μέχρι τον εσωτερικό 

δακτύλιο που διαθέτουν) .  

Σημείωση: Ειδικότερα για τα δίκτυα ακαθάρτων σε περιπτώσεις όπου υπάρχει υψηλός υδροφόρος 

ορίζοντας ή άλλα κοινόχρηστα δίκτυα, όπως δίκτυο ύδρευσης, συνιστάται η χρήση δεύτερου 

ελαστικού δακτυλίου, ο οποίος θα είναι κατασκευασμένος από ειδικό υλικό τα οποία διογκώνονται 

κατά την επαφή τους με το νερό (υδρόφιλα) με αποτέλεσμα την εξασφάλιση της απόλυτης 

αμφίδρομης στεγανότητας του δικτύου.  

Ως γνωστό, το σύστημα σύνδεσης των σωλήνων δύναται να επηρεαστεί ή από ανθρώπινη αμέλεια ή 

από μη κατάλληλη επιλογή υλικών εγκιβωτισμού-επίχωσης ή από τις γενικότερες συνθήκες 

εγκιβωτισμού του σωλήνα (π.χ. ελλιπής συμπύκνωση).  

Εξαιτίας των παραπάνω το δίκτυο μπορεί να παρουσιάσει στη διάρκεια λειτουργίας του είτε διαρροές 

είτε εισροές υδάτων. Είναι γνωστό ότι σε περιπτώσεις διαρροής λυμάτων μολύνεται το περιβάλλον 

ενώ σε περιπτώσεις εισροής υδάτων και ειδικότερα όταν υπάρχει θαλασσινό νερό στον υδροφόρο 

ορίζοντα, προκαλούνται ζημίες και κακή λειτουργία του κέντρου επεξεργασίας λυμάτων.  

Έτσι, η χρήση του υδρόφιλου ελαστικού δακτυλίου, ο οποίος τοποθετείται μετά τον κανονικό ελαστικό 

δακτύλιο EPDM, εξαλείφει τον κίνδυνο εκροής ή εισροής υδάτων.  

Ειδικότερα οι προαναφερθέντες ελαστικοί δακτύλιοι παράγονται για διαμέτρους από DΝ150 έως και 

DN800.  
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Οι υδρόφιλοι αυτοί δακτύλιοι θα πρέπει να προστατεύονται πριν την ενσωμάτωσή τους στο δίκτυο 

προκειμένου να αποφευχθεί η ανεπιθύμητη διόγκωσή τους από την παρουσία νερού. Επίσης, θα 

πρέπει ο σύνδεσμος σύνδεσης των σωλήνων να διαθέτει επαρκές μήκος ώστε να είναι εφικτή η 

τοποθέτηση των εν λόγω ελαστικών δακτυλίων.  

Σε περιπτώσεις αλλαγής κατεύθυνσης του δικτύου θα πρέπει να ενσωματώνονται γωνιές 

κατασκευασμένες σύμφωνα με το πρότυπο ΕΛΟΤ ΕΝ 13476, για να εξασφαλίζεται η ομαλή ροή 

καθώς και η στεγανότητα του συστήματος. Το ίδιο εφαρμόζεται και σε περιπτώσεις αλλαγής 

διατομών καθώς και διακλαδώσεων (συστολικές μούφες. ταύ. ημιταύ, συστολικό ημιταύ). Σε κάθε 

περίπτωση πρέπει να αποφεύγεται η χρήση εξαρτημάτων που έχουν παραχθεί από διαφορετικές 

πρώτες ύλες από αυτές των αντίστοιχων σωλήνων δικτύων.  

6.9 Δοκιμές στεγανότητας  

Στον σωλήνα πραγματοποιούνται δοκιμές στεγανότητας κατά ΕΛΟΤ ΕΝ 1277 Plastics piping systems 

- Thermoplastics piping systems for buried non-pressure applications - Test methods for 

leaktightness of elastomerie sealing ring type joints - Συστήματα πλαστικών σωληνώσεων - 

Συστήματα θερμοπλαστικών σωληνώσεων για υπόγειες εφαρμογές χωρίς πίεση - Μέθοδοι δοκιμής 

στεγανότητας ελαστομερών συνδέσμων τύπου στεγανωτικού δακτυλίου  

6.10 Απαιτήσεις ποιοτικών ελέγχων για την παραλαβή  

- Έλεγχος δελτίων αποστολής ενσωματούμενων υλικών.  

- Έλεγχος οριζοντιογραφικής και υψομετρικής τοποθέτησης σωλήνων και συνδεσμολογίας τους 

σύμφωνα με την εγκεκριμένη μελέτη.  

- Έλεγχος πρακτικών τέλεσης δοκιμών πίεσης.  

- Έλεγχος της εγκατάστασης σύμφωνα με τα σχέδια της εγκεκριμένης μελέτης, ώστε να 

διαπιστωθεί εάν έχουν τοποθετηθεί όλα τα προβλεπόμενα εξαρτήματα και εάν έχουν τηρηθεί 

επακριβώς οι κλίσεις (περίπτωση δικτύων βαρύτητας).  

- Εξαρτήματα που εμφανίζουν κακώσεις, στρεβλώσει ς ή διάβρωση δεν θα γίνονται αποδεκτά και 

θα δίδεται εντολή αντικατάστασης αυτών με δαπάνες του Αναδόχου.  

6.11 Τελικός καθαρισμός και επιθεώρηση  

Πριν από την παραλαβή του έργου από την Υπηρεσία Επίβλεψης, το όλο σύστημα των αγωγών, 

συμπεριλαμβανομένων και των φρεατίων, πρέπει να καθαρισθεί ολοκληρωτικά με έκπλυση με 

βούρτσα, σφαίρα ή άλλο κατάλληλο όργανο μέσω των αγωγών ή με οποιαδήποτε άλλη αποδεκτή 

μέθοδο, έτσι ώστε οι αγωγοί να είναι εντελώς καθαροί και ελεύθεροι από εμπόδια. Πριν την 

παραλαβή θα γίνεται επιθεώρηση του δικτύου από την Υπηρεσία Επίβλεψης.  
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6.12 Όροι και απαιτήσεις υγιεινής – ασφάλειας  

6.12.1 Πιθανοί κίνδυνοι κατα την εκτελεση των εργασιων  

- Κατά την μεταφορά, απόθεση και διακίνηση των σωλήνων:  

- Εκφόρτωση υλικών μέσω γερανοφόρου οχήματος.  

- Διακίνηση επιμήκων αντικειμένων υπό συνθήκες στενότητας χώρου.  

- Χειρισμός - εφαρμογή απολυμαντών (τοξικοί σε υψηλές συγκεντρώσεις).  

- Μεταφορά δια χειρός ή μηχανικών μέσων αντικειμένων μεγάλου βάρους.  

- Εξοπλισμός και εργαλεία χειρός.  

- Ο χειρισμός του εξοπλισμού και των εργαλείων θα γίνεται μόνον από έμπειρο προσωπικό.  

- Τραυματισμός περαστικών από πλημμελή μέτρα περίφραξης.  

6.12.2 Αντιμετωπιση εργασιακων κινδυνων  

Επισημαίνονται οι διατάξεις της οδηγίας 92/57/ΕΕ περί «Ελαχίστων απαιτήσεων Υγιεινής και 

Ασφάλειας προσωρινών και κινητών Εργοταξίων», οι διατάξεις της Ελληνικής Νομοθεσίας περί 

υγιεινής και ασφάλειας (Π.Δ. 17/96 και Π.Δ. 159/99 κλπ.) και τα προβλεπόμενα στο Σχέδιο Ασφάλειας 

Υγείας (ΣΑΥ) του έργου.  

Οι εκτελούντες τις εργασίες της παρούσας Τεχνικής Προδιαγραφής θα διαθέτουν επαρκή εμπειρία 

στις υδραυλικές/σωληνουργικές εργασίες και στις θερμικές συγκολλήσεις πλαστικών.  

Υποχρεωτική είναι επίσης η χρήση μέσων ατομικής προστασίας (ΜΑΠ) κατά την εκτέλεση των 

εργασιών. Οι ελάχιστες απαιτήσεις είναι οι εξής  

- Προστασία χεριών και βραχιόνων, ΕΛΟΤ ΕΝ 388-03  

- Προστασία κεφαλιού, ΕΛΟΤ ΕΝ 397-95  

- Προστασία ποδιών, ΕΛΟΤ ΕΝ 345-95  

- Προστασία ματιών, ΕΛΟΤ ΕΝ 168-95  

6.13 Επιμέτρηση και πληρωμή  

Η επιμέτρηση των αγωγών για κάθε διάμετρο γίνεται με βάση τα τρέχοντα μέτρα (αξονικό μήκος) της 

σωλήνωσης, τα οποία κατασκευάσθηκαν ικανοποιητικό και σύμφωνα με τους όρους αυτής της 

Τεχνικής Προδιαγραφής και έγιναν αποδεκτές από την Υπηρεσία Επίβλεψης. 

Το μήκος μετράται από την εσωτερική παρειά του ενός φρεατίου έως την εσωτερική παρειά του 

επομένου φρεατίου.  
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Η πληρωμή θα γίνεται για τα μήκη του αγωγού ανά ονομαστική διάμετρο που επιμετρήθηκαν 

σύμφωνα με τα παραπάνω και με συμβατική τιμή μονάδας του Τιμολογίου που αποτελεί πλήρη 

αποζημίωση του Αναδόχου για όλες τις δαπάνες προμήθειας των σωλήνων πολυαιθυλενίου, 

τοποθέτησης και σύνδεσης των σωλήνων στην τάφρο (διευθέτηση της τάφρου, διάνοιξη φωλεών, 

διαπλάτυνση των παρειών της τάφρου για άμεση σύνδεση σωλήνων και ειδικών τεμαχίων), ως και οι 

δαπάνες για τις δοκιμές στεγανότητας των αγωγών, περιλαμβανομένης και της δαπάνης προμήθειας 

του νερού.  

Στην τιμή των αγωγών δεν περιλαμβάνεται ο εγκιβωτισμός με άμμο, ο οποίος προμετράται και 

πληρώνεται ιδιαιτέρως βάσει του σχετικού όρθρου του Τιμολογίου. 
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7. ΣΤΠ-ΠΜ-7: ΣΩΛΗΝΕΣ  ΠΟΛΥΑΙΘΥΛΕΝΙΟΥ (HDPE) 
7.1 Αντικείμενο 

Αντικείμενο της παρούσας Τεχνικής προδιαγραφής είναι η προμήθεια και τοποθέτηση 

(περιλαμβανομένης κάθε εργασίας, υλικού και απαιτούμενου εξοπλισμού) σωλήνων 

πολυαιθυλενίου, από :  

- ΡΕ 2ης γενιάς (σ63, MRS 8, PE 80), ονομαστικής πίεσης σύμφωνα με την μελέτη, σύμφωνα με 

τις  πρότυπες προδιαγραφές ΕΛ0Τ EN 12201-2 (για λύματα). 

- ΡΕ 3ης γενιάς (σ80, MRS 10, PE 100), ονομαστικής πίεσης σύμφωνα με την μελέτη, σύμφωνα 

με τις  πρότυπες προδιαγραφές ΕΛ0Τ EN 12201-2 (για ύδρευση). 

Οι προβλεπόμενες από την τεχνική προδιαγραφή αυτή να εκτελεσθούν εργασίες για την 

κατασκευή των αγωγών ακαθάρτων από ΡΕ είναι οι εξής: 

- Η προμήθεια των σωλήνων και των ειδικών τεμαχίων και οι κάθε είδους δοκιμές στο 

εργοστάσιο πριν την παραλαβή. 

- Όλες οι φορτοεκφορτώσεις και μεταφορές των σωλήνων και ειδικών τεμαχίων από το 

εργοστάσιο κατασκευής στη θέση τοποθέτησης. 

- Η άμμος εγκιβωτισμού. 

- Η τοποθέτηση και η σύνδεση των σωλήνων και ειδικών τεμαχίων μέσα στο όρυγμα. 

- Οι κάθε είδους δοκιμασίες παραλαβής των έτοιμων σωληνώσεων στο εργοτάξιο. 

Όλες οι προαναφερθείσες εργασίες θα εκτελεσθούν σύμφωνα με όσα ορίζονται στη συνέχεια 

αυτής της Προδιαγραφής. 

Για όλες τις άλλες εργασίες που απαιτούνται για την κατασκευή των αγωγών ύδρευσης όπως 

εκσκαφές και επανεπιχώσεις ορυγμάτων, φορτοεκφορτώσεις και μεταφορές προϊόντων 

εκσκαφής, κατασκευή υποστρώματος άμμου, κατασκευή φρεατίων κλπ. ισχύουν οι αντίστοιχες 

Τεχνικές Προδιαγραφές. 

7.2 Υλικά 

Το υλικό κατασκευής των σωλήνων θα είναι πολυαιθυλένιο υψηλής πυκνότητας ΗDPE. Οι σωλήνες 

θα παράγονται με εξέλαση. Το υλικό κατασκευής θα είναι υψηλής ποιότητας, ανθεκτικό στη φθορά, 

τριβή κ.λ.π. ώστε να ικανοποιεί τις απαιτήσεις της μελέτης και δεν θα παρουσιάζει ρωγμές, πόρους, 

προσμίξεις κ.λ.π. 
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7.3 Κριτήρια αποδοχής 

7.3.1 Εμφάνιση  
Οι άκρες των σωλήνων θα έχουν κοπεί όσο το δυνατόν κάθετα προς τον διαμήκη άξονά τους. Ο 

σωλήνες δεν θα πρέπει να έχουν φουσκάλες, φουσκώματα, ζαρώματα, τρύπες ή ανομοιογένειες.   

Δείγμα : Όλοι οι αγωγοί. 

7.3.2 Διαστάσεις    
Η μέση εξωτερική διάμετρος θα έχει ανοχή ± 0,1mm από την ονομαστική διάμετρο του σωλήνα και 

θα υπολογίζεται από τη μέτρηση  της εξωτερικής περιμέτρου και των δυο άκρων του σωλήνα. 

Το πάχος του σωλήνα θα έχει ανοχή ± 0,1mm από το οριζόμενο από τους πίνακες και θα 

προσδιορίζεται από τέσσερις μετρήσεις σε κάθε άκρη του σωλήνα, σε περίπου ίσα διαστήματα της 

περιμέτρου του. 

Όλες οι μετρήσεις θα γίνονται σε θερμοκρασία 23± 2 °C. 

Το ελάχιστο πάχος τοιχώματος s προσδιορίζεται με την χρήση του SDR (D/s) και την απαιτούμενη 

πίεση λειτουργίας, η οποία είναι 16 atm. 

Δείγμα : Δέκα τοις εκατό (10%) κάθε μεγέθους και τύπου. 

7.3.3 Αντοχή   
Η αντοχή του σωλήνα θα ορίζεται υποβάλλοντάς τον σε εσωτερική πίεση και μετρώντας την 

παραμόρφωση ως συνάρτηση του χρόνου. Λεπτομέρειες της μεθόδου δοκιμής βρίσκονται στο DIN 

53759. 

7.3.4 Θερμοκρασιακή ανάκαμψη  
Η μέση σχετική αλλαγή (ε) του μήκους του σωλήνα λόγω θέρμανσης και ψύξης του (θερμοκρασιακή 

ανάκληση) ελέγχεται σύμφωνα με το DIN 50011. 

7.3.5 Πιστοποιητικά  
Έκθεση των αποτελεσμάτων της σειράς όλων των δοκιμών θα πρέπει να εκδίδεται από τον 

κατασκευαστή και να παραδίδεται στον εργοδότη. 
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7.4 Φυσικές ιδιότητες   

ΙΔΙΟΤΗΤΕΣ 
ΕΝΔΕΙΚΤΙΚ

Η  ΤΙΜΗ 
ΜΟΝΑΔΕΣ 

Πυκνότητα 0,95 - 0,965 gr/cm3 

Μέτρο ελαστικότητας 230 οC 1300 MPa 

Συντελεστής γραμμικής 

διαστολής 
1,3 x 10-4 m/m °K 

Θερμική αγωγιμότητα 0,43 W/m °K 

Δείκτης ροής τήγματος 

(MFI) 1900C/50 N 

 

0,5 

 

gr/10 min 

Συντελεστής τριβής (νέοι 

αγωγοί) 
0,01 - 0,05 mm 

7.5 Χημικές ιδιότητες  

Πολύ καλή αντίσταση σε διαβρωτικά μέσα. 

7.6 Χρησιμοποιούμενα εξαρτήματα - ενώσεις 

Τα εξαρτήματα-ειδικά τεμάχια τα οποία θα χρησιμοποιηθούν θα συνδέονται με το σωλήνα με 

αυτογενή θερμοσυγκόλληση. Τα εξαρτήματα(ταυ, καμπύλες) θα είναι από πολυαιθυλένιο. Οι 

χαλύβδινες φλάντζες που θα χρησιμοποιηθούν θα είναι πλαστικοποιημένες. 

7.7 Μεταφορά και αποθήκευση 

Η μεταφορά και αποθήκευση των σωλήνων πολυαιθυλενίου πρέπει να γίνεται με βάση ορισμένους 

κανόνες, έτσι ώστε να διατηρούν ακέραια τα τεχνικά χαρακτηριστικά τους και να προστατεύονται 

από τις κυριότερες και πιο συνηθισμένες για τα πλαστικά προϊόντα κακώσεις, όπως: 

- Η κακή μεταχείριση σε υψηλές θερμοκρασίες. 

Η παραμονή σε υψηλές θερμοκρασίες σε συνδυασμό με φόρτιση, αξονική ή εγκάρσια, μπορεί να 

προκαλέσει παραμόρφωση (πλάτυνση - ovality) της διαμέτρου. Επίσης η ανομοιόμορφη κατανομή 

θερμοκρασίας περιφερειακά στη διατομή μπορεί να προκαλέσει στο σωλήνα στρέβλωση ή λυγισμό. 

Οι συνθήκες αυτές πρέπει να αποφεύγονται κατά τη μεταφορά ή την αποθήκευση. 

- Η χάραξη από αιχμηρά αντικείμενα. 
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Οι σωλήνες δεν πρέπει να σέρνονrαι, να ρίχνονται ή να στοιβάζονται σε ανώμαλες επιφάνειες, όπως 

π.χ. βράχοι, κοφτερές ακμές κ.λ.π. Επίσης, αν φορτοεκφορτώνονrαι  με συρματόσχοινα ή αλυσίδες 

πρέπει να προστατεύονται κατάλληλα από γδάρσιμο ή χάραξη. 

- Η παραμόρφωση από εξωτερικά φορτία. 

Τα φορτία αυτά είναι συνήθως το βάρος των λανθασμένα στοιβαγμένων σωλήνων και τα κτυπήματα 

στη μεταφορά. 

Για καλύτερη προστασία στη διακίνηση πρέπει: 

- Τα ευθέα μήκη να εφάπτονται στην κάτω στρώση σε επίπεδη καθαρή επιφάνεια και σε όλο το  

μήκος τους.  Αν υπάρχουν διαχωριστικά ξύλινα δοκάρια, αυτά να σχηματίζουν κυψέλες ύψους 

1-1,5 m και πλάτους 1,5-2 m. 

- Αν οι στοιβαγμένοι σωλήνες είναι διαφορετικών σειρών και  διαμέτρων,  οι  ισχυρότεροι να 

τοποθετούνται στο κάτω μέρος. 

- Η τοποθέτηση του ενός σωλήνα μέσα στον άλλο (nesting) να μη γίνεται παρά μόνο στη 

μεταφορά. 

- Τα ρολά να αποθηκεύονrαι οριζόντια και δεμένα, όπως παραδίδονται από το εργοστάσιο. Αν 

χρειάζεται να μεταφερθούν όρθια, να  προστατεύονται από τυχόν χτυπήματα. 

- Να προστατεύονται από χτυπήματα τα άκρα των σωλήνων, που είναι τορναρισμένα και έτοιμα 

για σύνδεση. 

7.8 Συνδέσεις σωλήνων 

7.8.1 Γενικά 
Το πολυαιθυλένιο (ΡΕ) συγκολλάται αυτογενώς. Σε κατάσταση τήξης, στους 220°C και σε συνθήκες 

πίεσης, δημιουργούνται  νέοι  δεσμοί  μεταξύ  των  μορίων του ΡΕ  και  έτσι επιτυγχάνεται η 

συγκόλληση δύο διαφορετικών τεμαχίων σωλήνων ΡΕ. Με τον τρόπο  αυτό επιτυγχάνεται η 

κατανομή των φορτίων σε όλο το μήκος της  σωληνογραμμής, η συνέχεια του απροσβλήτου του 

συστήματος ΡΕ από διάβρωση, η διατήρηση της λείας εσωτερικής επιφάνειας του σωλήνα.  

7.8.2 Θερμοσυγκόλληση 
Για την αυτογενή μετωπική συγκόλληση είναι απαραίτητη ειδική συσκευή συγκόλλησης, η 

οποία φέρει θερμαντική πλάκα για τη θέρμανση των μετώπων των ευθέων άκρων των προς 

κόλληση σωλήνων. Η διαδικασία της αυτογενούς μετωπικής συγκόλλησης έχει ως εξής : 

- Πλανάρισμα των ευθέων άκρων των προς συγκόλληση σωλήνων και ευθυγράμμισή τους. 
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- Επαφή των σωλήνων με τη θερμαντική πλάκα, υπό πίεση Ρ και τήξη των μετώπων των 

σωλήνων, μέχρι τον σχηματισμό κορδονιού πάχους 2 mm  εσωτερικά και εξωτερικά των 

σωλήνων. 

- Απομάκρυνση των σωλήνων από τη θερμαντική πλάκα, απομάκρυνση της ίδιας από την 

περιοχή ανάμεσα στους σωλήνες και επαφή των λειωμένων επιφανειών των σωλήνων με την 

ίδια πίεση Ρ. 

- Ψύξη των σωλήνων (δηλαδή των επιφανειών συγκόλλησης) υπό την ίδια πίεση Ρ. 

Ο χρόνος ψύξης, η πίεση τήξης- συγκόλλησης και το πάχος του κορδονιού εξαρτώνται από τον ίδιο 

το σωλήνα (διάμετρος, πάχος τοιχώματος). 

Οι θερμοσυγκολλήσεις θα γίνουν σε χώρο προστατευμένο από βροχή και ανέμους. Η τοποθέτηση 

των αγωγών θα γίνει με απόλυτη ευθυγραμμία σε οριζοντιογραφία και μηκοτομή. Όπου η 

τοποθέτηση προβλέπεται επί στρώματος λιθορριπών (ή και αμμοχαλίκου) θα έχει πρώτα 

εξασφαλισθεί ότι οι στρώσεις θα είναι ανυποχώρητες. Η κατασκευή θα αρχίσει από τα κατάντη 

προς τα ανάντη. Η τοποθέτηση των αγωγών εντός των ορυγμάτων (αλλά και των λοιπών θέσεων 

τοποθέτησης) δεν θα γίνεται προτού εκτελεσθεί επιθεώρηση της επιφάνειας έδρασης και εγκριθεί 

από την επίβλεψη. 

7.9 Δοκιμές - έλεγχοι 

7.9.1 Δοκιμες στο εργοστασιο 
Οι σωλήνες από HDPE θα υποβάλλονται σε ελέγχους στο εργοστάσιο παραγωγής τους σύμφωνα 

με τα πρότυπα DIN 8075 και DIN 4279. Οι δοκιμές περιλαμβάνουν κατ’ ελάχιστο (ενδεικτικά και όχι 

περιοριστικά) :  

α) συνεχή έλεγχο της συνεκτικότητας του υλικού με τροφοδοσία πεπιεσμένου αέρα στη γραμμή που 

το πλαστικοποιημένο υλικό βγαίνει από το καλούπι του εξολκέα. 

β) έλεγχο του ορίου ροής 

γ) έλεγχο θερμοκρασίας 

δ) έλεγχο πίεσης 

ε) έλεγχο επιμήκυνσης 

7.9.2 Δοκιμές στο εργοταξιο 
Πριν την τοποθέτηση τμήματος του αγωγού στο όρυγμα θα ελέγχεται με δοκιμή πίεσης για αντοχή 

και στεγανότητα κάθε αυτοτελές τμήμα του αγωγού που θα παράγεται από επί μέρους 

θερμοσυγκολλημένους σωλήνες. Για τον έλεγχο των συνδέσεων στις φλάντζες, θα γίνεται γενική 
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δοκιμή πίεσης στον τοποθετημένο αγωγό. Η δοκιμή πίεσης πριν από την επίχωση και αφού ο 

αγωγός έχει εξασφαλισθεί από μετακίνηση. Η πίεση της δοκιμής θα ανέλθει τουλάχιστον στο 

διπλάσιο της πίεσης λειτουργίας. Δεν θα αρχίσει η διαμόρφωση της επίχωσης παρά μόνο ύστερα 

από επιτυχή δοκιμή πίεσης. Οι εργοταξιακές δοκιμές για τους σωλήνες από HDPE θα είναι κατ’ 

ελάχιστον αυτές που ορίζονται στο γερμανικό πρότυπο DIN 4279. 

Πριν από την παραλαβή του έργου από την επιβλέπουσα Υπηρεσία, το όλο σύστημα των αγωγών 

πρέπει να καθαρισθεί ολοκληρωτικά με έκπλυση με βούρτσα σφαίρα ή άλλο κατάλληλο όργανο 

μέσα στους αγωγούς ή με οποιαδήποτε άλλη παραδεκτή μέθοδο, ούτως ώστε οι αγωγοί να είναι 

εντελώς καθαροί και ελεύθεροι από εμπόδια. Πριν από την παραλαβή, γίνεται επιθεώρηση των 

αγωγών από πάσης άποψης από την επιβλέπουσα Υπηρεσία. 

7.9.3 Έλεγχοι – ποιοτικός έλεγχος 
Ο ανάδοχος είναι υπεύθυνος για την ποιότητα όλων των ειδών που θα προμηθεύσει ή θα 

κατασκευάσει καθώς και γενικά για την ποιότητα του κατασκευαζόμενου έργου. Όλες ανεξαιρέτως 

οι δοκιμές και οι έλεγχοι θα γίνουν με μέσα και δαπάνες του αναδόχου, και η αποκατάσταση της 

οποιαδήποτε τυχόν βλάβης ή η εκτέλεση των οποιασδήποτε εργασιών που θα απορρέουν από μη 

ικανοποιητική δοκιμή θα γίνεται το ταχύτερο με ευθύνη και δαπάνες του Αναδόχου. Ο Ανάδοχος 

μπορεί να εκτελέσει ορισμένες από τις προβλεπόμενες δοκιμές σε ιδιωτικό εργαστήριο της 

Έγκρισης της Υπηρεσίας και να υποβάλλει στη συνέχεια τα σχετικά πιστοποιητικά ελέγχου. 

Το πρόγραμμα ποιοτικού ελέγχου θα περιλαμβάνει : 

- Ελέγχους ποιότητας και επιθεώρηση των προμηθευτών και θα καλύπτει όλους τους 

προτεινόμενους ελέγχους στα εργοστάσια των προμηθευτών, καθώς και τις διαδικασίες για την 

εκτέλεση των ελέγχων αυτών. 

- Ελέγχους ποιότητας και επιθεώρησης επί τόπου του έργου που θα καλύπτουν όλες τις 

διαδικασίες ελέγχου, επιθεώρησης και δοκιμών κατά την κατασκευή επιμέρους τμημάτων του 

έργου. 

Οι εκτελούμενοι έλεγχοι ποιότητας θα συνοψίζονται σε εκθέσεις ελέγχου ποιότητας σε ειδικό έντυπο 

και θα υπογράφονται από τον επιβλέποντα μηχανικό και τον Ανάδοχο. Στις εκθέσεις αυτές θα 

αναγράφονται λεπτομερώς οι περιπτώσεις ασυμφωνίας υλικών ή εξοπλισμού ή τμημάτων έργων με 

τις Τεχνικές Προδιαγραφές και οι ενέργειες για την ορθή αποκατάσταση τους. 

7.10 Πιστοποιητικά 

Πριν από την παραλαβή των σωλήνων και των πάσης φύσεως εξαρτημάτων και ειδικών τεμαχίων ο 

Ανάδοχος είναι υποχρεωμένος να προσκομίσει πιστοποιητικά του κατασκευαστή ή ανεγνωρισμένου 

γραφείου ελέγχου για την πρώτη ύλη των σωλήνων (σύνθεση, ονομαστική πίεση, πυκνότητα, 
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δείκτης ροής, τάση εφελκυσμού στο όριο διαρροής, τάση θραύσης, οι αντίστοιχες επιμηκύνσεις και 

η τάση σ) καθώς και της κατασκευής και ελέγχου σωλήνων και ειδικών τεμαχίων σύμφωνα με τις 

Τεχνικές Προδιαγραφές. 

  
 

 
 
 



  
Δημοτική Επιχείρηση Ύδρευσης  
Αποχέτευσης Λαμίας –  
Δ.Ε.Υ.Α. Λαμίας 

Τίτλος Πράξης: «Έπαναχρησιμοποίηση υγρών αποβλήτων ΕΕΛ 
Λαμίας – Εγκατάσταση Επεξεργασίας Λυμάτων και αγωγός                  

μεταφοράς Φραντζή»   
Υποέργο: «Έπαναχρησιμοποίηση υγρών αποβλήτων                           

ΕΕΛ Λαμίας 
Τεύχος 5.1. Τεχνικές Προδιαγραφές Έργων Πολιτικού Μηχανικού 

 

  Σελίδα 

  31 
 

 

8. ΣΤΠ-ΠΜ-8: ΒΟΗΘΗΤΙΚΕΣ ΚΑΤΑΣΚΕΥΕΣ 
8.1 Πεδίο Εφαρμογής - Ορισμοί 

Το πεδίο εφαρμογής περιλαμβάνει την κατασκευή και τοποθέτηση βοηθητικών κατασκευών και 
ειδικότερα στα:  

- καλύμματα φρεατίων και εσχάρες ομβρίων  

- κιγκλιδώματα  

- κλίμακες  

- δάπεδα διαδρόμων (από εσχάρες και αντιολισθηρές επιφάνειες).  

8.2 Υλικά 

Στις Ειδικές Προδιαγραφές και την Μελέτη καθορίζονται τα χρησιμοποιούμενα κατά περίπτωση 
υλικά: 

Τα καλύμματα, οι εσχάρες και τα στόμια υδροσυλλογής θα είναι κατασκευασμένα από: 

- ελατό χυτοσίδηρο, σύμφωνα με την ΕΝ 1563 

- φαιό χυτοσίδηρο, σύμφωνα με την ΕΝ 1561 

- ανοξείδωτο χάλυβα (AISI 304) 

- χάλυβα, γαλβανισμένο εν θερμώ με ελάχιστο πάχος επικάλυψης 50 μm (350 kg/m2), στην 

περίπτωση πάχους χάλυβα μικρότερου από 5 mm ή 65 μm (450 kg/m2) στη περίπτωση 

χάλυβα πάχους μεγαλύτερου από 5mm.  

- Πλαστικό ενισχυμένο με ίνες υάλου και κατάλληλη προστασία από την υπεριώδη 

ακτινοβολίακαι (UV). Οι ίνες υάλου θα πρέπει να είναι ομοιόμορφα κατανεμημένες, χωρίς 

διακύμανση της πυκνότητας.  

Οι βαθμίδες φρεατίων θα πρέπει να είναι κατασκευασμένες από: 

- φαιό χυτοσίδηρο σύμφωνα με την ΕΝ 1561 

- χάλυβα με επικάλυψη από πλαστικό, σύμφωνα με τις προδιαγραφές BS 3412 ή BS 5139. Οι 

διαστάσεις θα είναι σύμφωνες με το ΕΝ 10301. 

Τα κιγκλιδώματα θα πρέπει να είναι κατασκευασμένα από: 

- σιδηροσωλήνες (medium size) γαλβανισμένους εν θερμώ, ονομαστικής διαμέτρου DN 40, 

σύμφωνα με το DIN 2440. Τα εξαρτήματα σύνδεσης των σωλήνων και στερέωσης των 

ορθοστατών θα είναι χυτοσιδηρά γαλβανισμένα εν θερμώ. Η στερέωση των ορθοστατών γίνεται 
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με μεταλλικά βύσματα εκτονώσεως 10 mm σε δάπεδο από σκυρόδεμα, ή με φρεζαριστούς 

κοχλίες Μ10 σε μεταλλικό δάπεδο. 

• oρθογωνικά, κυκλικά και γραμμικά προφίλ από πολυεστερική ρητίνη ενισχυμένη με ίνες 
υάλου. Τα εξαρτήματα σύνδεσης των προφίλ θα είναι από πλαστικό ανθεκτικό στη διάβρωση 
ή ανοξείδωτο χάλυβα. Τα υλικά θα πρέπει να πληρούν την ΕΝ 13706. 

Οι κλίμακες και τα καλύμματα δαπέδων (εσχαρωτά δάπεδα ή αντιολισθηρές επιφάνειες) πρέπει να 
είναι κατασκευασμένες από:   

• ανοξείδωτο χάλυβα (AISI 304) ή  

• χάλυβα, γαλβανισμένο εν θερμώ με ελάχιστο πάχος επικάλυψης 50 μm (350 kg/m2), στην 
περίπτωση πάχους χάλυβα μικρότερου από 5 mm ή 65 μm (450 kg/m2) στη περίπτωση 
χάλυβα πάχους μεγαλύτερου από 5 mm. 

• Πολυεστερική ρητίνη ενισχυμένη με ίνες υάλου (GRP) και κατάλληλη προστασία από την 
υπεριώδη ακτινοβολία (UV). Οι ίνες υάλου θα πρέπει να είναι ομοιόμορφα κατανεμημένες, 
χωρίς διακύμανση της πυκνότητας. 

Σε κάθε περίπτωση και εφ’ όσον δεν προδιαγράφεται διαφορετικά στην Μελέτη και τις Ειδικές 
Προδιαγραφές ο γαλβανισμένος χάλυβας θα πρέπει να έχει την παρακάτω τουλάχιστον 
αντιδιαβρωτική προστασία: 

• Προετοιμασία επιφανείας:  

Καθαρισμός γαλβανισμένης επιφάνειας με συρματό-βουρτσα για να αφαιρεθούν τα οξείδια 
και λείανση με αδιάβροχο γυαλόχαρτο (μεσαίο νούμερο)  

• Αστάρωμα:  

Μία στρώση με εποξειδικό αστάρι δύο συστατικών, με βάση εποξειδικές ρητίνες, πολυαμιδικό 
σκληρυντή και αντισκωρικές ουσίες ελεύθερες μολύβδου (ΠΞΣ 50 μm) 

• Τελική βαφή:  

Κάτω επιφάνεια καλύμματος υγρού φρεατίου ή διαδρόμου, κάτω από τον οποίο διακινούνται 
υγρά: 

- Μία στρώση με εποξειδική βαφή δύο συστατικών με βάση εποξειδικές ρητίνες, 
πολυαμιδικό σκληρυντή και λιθανθρακόπισσα (ΠΞΣ 300 μm).  

Επιφάνειες μη εκτεθειμένες στην ηλιακή ακτινοβολία: 

- Δύο στρώσεις με εποξειδικό χρώμα δύο συστατικών με βάση εποξειδικές ρητίνες 
και πολυαμιδικό σκληρυντή (ΠΞΣ 100 μm) 

Επιφάνειες εκτεθειμένες στην ηλιακή ακτινοβολία: 

- Μία στρώση με εποξειδικό χρώμα δύο συστατικών με βάση εποξειδικές ρητίνες και 
πολυαμιδικό σκληρυντή (ΠΞΣ 100 μm) 

- Μία στρώση με πολυουρεθανικό χρώμα δύο συστατικών με βάση ακρυλικές 
ρητίνες και αλειφατικό ισοκυανικό σκληρυντή (ΠΞΣ 50 μm). 
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8.3 Εκτέλεση εργασιών  

Η τοποθέτηση πρέπει να είναι επιμελημένη, σύμφωνα με τα σχέδια της Μελέτης, το εξωτερικό 
φινίρισμα θα πρέπει να είναι επιμελημένο έτσι ώστε η επιφάνεια να έχει ομοιόμορφο χρώμα και 
υφή, να είναι λεία χωρίς προεξοχές και απαλλαγμένη από ξένα σώματα, αγώγιμα τεμάχια, οπές, 
κτυπήματα, κενά , ξέσματα, ρυτιδώσεις ή φυσαλίδες.  

8.3.1 Καλύμματα φρεατίων και εσχάρες 

Το καθαρό πλάτος των καλυμμάτων φρεατίων σε οδούς με κυκλοφορία πρέπει να είναι μεγαλύτερο 
από 600mm, ενώ σε περιοχές εκτός κυκλοφορίας μεγαλύτερο από 800mm, σύμφωνα με την 
EN 124. 

Τα καλύμματα των φρεατίων πρέπει να στερεώνονται καλά ώστε να εμποδίζεται η ακούσια 
μετατόπιση τους. Τα ανακλινόμενα καλύμματα πρέπει να ασφαλίζουν στην ανοιχτή θέση, ενώ τα 
βαριά καλύμματα πρέπει να είναι εξοπλισμένα με αντίβαρα, υδραυλικούς ή πνευματικούς 
μηχανισμούς ανύψωσης.  

Θα πρέπει να ικανοποιούνται οι παρακάτω απαιτήσεις σύμφωνα με τα αναφερόμενα στην ΕΝ 124: 
Περιοχή έργου Κατηγορία ΕΝ 124 

Οδοστρώματα D400 
Πεζοδρόμια – χώροι στάθμευσης C250 
Χώροι πρασίνου A15 

Τα στεγανά καλύμματα από GRP θα διαθέτουν πλαίσιο κατασκευασμένο από GRP με αγκύρια 
πάκτωσης και επένδυση από EPDM. Η κατασκευή θα είναι τύπου sandwich με εξωτερικά φύλλα 
κατασκευασμένα από ισοφθαλική ρητίνη με UV inhibitor, ενισχυμένη με ίνες γυαλιού και πυρήνα 
από κατάλληλο αφρώδες υλικό (πολυουρεθάνη, πολυπροπυλένιο κτλ.).   

Τα εσχαρωτά δάπεδα από GRP κατασκευάζονται από πολυεστερική ρητίνη ενισχυμένη με ίνες 
γυαλιού.  Οι διαστάσεις του βρόγχου θα είναι 40x40mm και ύψους 25mm, ώστε να εξασφαλίζεται 
καθαρή επιφάνεια απορροής 70%. 

8.3.2 Κιγκλιδώματα 

Όπου δείχνονται στα σχέδια και γενικά όπου υπάρχει υψομετρική διαφορά μεγαλύτερη από 0,50m 
θα εγκατασταθούν κιγκλιδώματα. Τα κιγκλιδώματα θα έχουν ενιαία μορφή σε όλη την εγκατάσταση 
και θα είναι σύμφωνα με τα σχέδια της Μελέτης. Τα κιγκλιδώματα θα έχουν ύψος 1.100mm και η 
απόσταση των ορθοστατών θα είναι μικρότερη από 1.200mm.  

Το οριζόντιο συνεχές φορτίο θα λαμβάνεται τουλάχιστον ίσο με 1.000 N/m, σύμφωνα με την 
ΕΝ 12255-10, εκτός εάν ορίζεται διαφορετικά. 

Σύμφωνα με την ΕΝ 12255-10, εάν προβλέπεται παραπέτο ύψους 0,10m, η μέγιστη επιτρεπτή 
απόσταση της οριζόντιας ράβδου του κιγκλιδώματος από την στάθμη εργασίας ανέρχεται σε 0,50m. 
Στην περίπτωση που δεν προβλέπεται παραπέτο, τότε  η απόσταση του πρώτου οριζόντιου 
στοιχείου του κιγκλιδώματος από την στάθμη εργασίας δεν πρέπει να ξεπερνά τα 0,30m.  

Τα κιγκλιδώματα από GRP αποτελούνται από σωληνωτά προφίλ διαμέτρου 50mm από 
πολυεστερική ρητίνη, ενισχυμένη με ίνες γυαλιού. Οι ορθοστάτες, πάχους 6mm προβλέπονται σε 
αποστάσεις του 1,0m, ενώ οι οριζόντιοι ράβδοι (τρεις σειρές) θα έχουν πάχος 4mm. Σε περίπτωση 
που το ύψος της ανεμόσκαλας ξεπερνά τα 2,0 m προβλέπεται κλωβός ασφαλείας, διαμέτρου 
800mm, ο οποίος προσαρμόζεται στην κατακόρυφη κλίμακα. 
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8.3.3 Κλίμακες  

Όπου δείχνεται στα σχέδια και γενικά όπου απαιτείται πρόσβαση για λειτουργία, συντήρηση ή 
επιθεώρηση σε επίπεδο με διαφορά μεγαλύτερη από 50cm από το επίπεδο εργασίας πρέπει να 
προβλεφθούν κλίμακες πρόσβασης. Οι μεταλλικές κλίμακες κατασκευάζονται από χάλυβα 
γαλβανισμένο εν θερμώ, ή από ανοξείδωτο χάλυβα και διακρίνονται  σε οικοδομικές κλίμακες, 
ανεμόσκαλες και κατακόρυφες κλίμακες.  

Οι μεταλλικές κλίμακες πρέπει να είναι σύμφωνες με τα σχέδια της Μελέτης. Πρέπει να 
αποφεύγονται κλίμακες με κλίση ανόδου μεταξύ 500 και 650. 

(1) Οικοδομικές κλίμακες.  

Χρησιμοποιούνται όταν η κλίση ανόδου κυμαίνεται μεταξύ 300 και 450 και υπολογίζονται για 
ομοιόμορφο φορτίο 5 kΝ/m2 και έχουν ελάχιστο πλάτος 600 mm. Η αλληλοεπικάλυψη των 
βαθμίδων πρέπει να είναι μεγαλύτερη από 10 mm. 

Σύμφωνα με την ΕΝ 12255-10, η ελεύθερη οριζόντια απόσταση από την πλευρά ανόδου της 
κλίμακας πρέπει να είναι μεγαλύτερη από 1.100 mm. 

Οικοδομικές κλίμακες με περισσότερα από πέντε βαθμίδες πρέπει να συνοδεύονται με 
κιγκλίδωμα από την μία τουλάχιστον πλευρά και σε περιπτώσεις πλάτους βαθμίδων 
μεγαλύτερου των 1.000 mm και από τις δύο πλευρές. Τα κιγκλιδώματα θα είναι σύμφωνα με 
τις σχετικές Προδιαγραφές.  

Οι βαθμίδες πρέπει να είναι αντιολισθητικές, κατασκευασμένες από αντιολισθητική επιφάνεια 
(π.χ. μπακλαβαδωτή λαμαρίνα), ή εσχάρα, σύμφωνα με τις σχετικές Προδιαγραφές. 

(2) Ανεμόσκαλες 

Οι ανεμόσκαλες χρησιμοποιούνται όταν η κλίση ανόδου κυμαίνεται μεταξύ 650 και 750, 
πλάτους 500mm έως 600mm. Η ελάχιστη απόσταση από το κατακόρυφο τοιχίο πρέπει να 
είναι τουλάχιστον 650mm, για να εξασφαλίζεται ελεύθερο άνοιγμα 200mm από το πέρας της 
βαθμίδας μέχρι το τοιχίο της δεξαμενής. Η αλληλοεπικάλυψη των βαθμίδων πρέπει να είναι 
μεγαλύτερη από 10mm και η κατακόρυφη απόσταση (πλατύσκαλο-πλατύσκαλο) της 
ανεμόσκαλας δεν πρέπει να ξεπερνά τα 3.500 mm. 

Σύμφωνα με την ΕΝ 12255-10, η ελεύθερη οριζόντια απόσταση από την πλευρά ανόδου της 
κλίμακας πρέπει να είναι μεγαλύτερη από 1.100mm. 

Οι ανεμόσκαλες πρέπει να συνοδεύονται με κιγκλίδωμα ύψους περί τα 200mm και από τις 
δύο πλευρές. Τα κιγκλιδώματα θα είναι σύμφωνα με τις σχετικές Προδιαγραφές.  

Οι βαθμίδες πρέπει να είναι αντιολισθητικές, κατασκευασμένες από μπακλαβαδωτή 
λαμαρίνα, ή εσχάρα, σύμφωνα με τις σχετικές Προδιαγραφές.  

(3) Κατακόρυφες κλίμακες 

Κατακόρυφες κλίμακες χρησιμοποιούνται όταν η κλίση ανόδου είναι μεγαλύτερη από 750, και 
έχουν πλάτος 400mm έως 500mm. Σε περίπτωση κατακόρυφου ύψους μεγαλύτερου από 
3.000mm πρέπει να συνοδεύονται με κλωβό ασφαλείας. Η κατακόρυφη απόσταση 
(πλατύσκαλο-πλατύσκαλο) της κατακόρυφης κλίμακας δεν πρέπει να ξεπερνά τα 6.000mm. 

Σύμφωνα με την ΕΝ 12255-10, η ελεύθερη οριζόντια απόσταση από την πλευρά ανόδου της 
κλίμακας πρέπει να είναι μεγαλύτερη από 650mm 



  
Δημοτική Επιχείρηση Ύδρευσης  
Αποχέτευσης Λαμίας –  
Δ.Ε.Υ.Α. Λαμίας 

Τίτλος Πράξης: «Έπαναχρησιμοποίηση υγρών αποβλήτων ΕΕΛ 
Λαμίας – Εγκατάσταση Επεξεργασίας Λυμάτων και αγωγός                  

μεταφοράς Φραντζή»   
Υποέργο: «Έπαναχρησιμοποίηση υγρών αποβλήτων                           

ΕΕΛ Λαμίας 
Τεύχος 5.1. Τεχνικές Προδιαγραφές Έργων Πολιτικού Μηχανικού 

 

  Σελίδα 

  35 
 

Η ελάχιστη απόσταση από το κατακόρυφο τοιχίο πρέπει να είναι τουλάχιστον 150mm. Η 
κατακόρυφη κλίμακα θα πρέπει να συνοδεύεται από χειρολισθήρα ύψους περί τα 1.000 mm, 
σαν προέκταση του σκελετού της κλίμακας. 

Οι βαθμίδες, εφ’ όσον δεν προδιαγράφεται διαφορετικά θα πρέπει να διαμορφώνονται από 
συμπαγή χάλυβα ελάχιστης διαμέτρου 20 mm.  

8.3.4 Δάπεδα διαδρόμων 

Η φέρουσα ικανότητα των μεταλλικών διαδρόμων πρέπει να είναι κατ’ ελάχιστον 3,5 kN/m2 και το 
βέλος κάμψης μικρότερο από 10 mm ή L/200 (όπου L το άνοιγμα του διαδρόμου), σύμφωνα με 
ΕΝ 12255-1.  

Όπου δείχνεται στα σχέδια και γενικά στις περιοχές, όπου είναι αναγκαία η οπτική παρακολούθηση 
κάτω από το δάπεδο εργασίας θα τοποθετούνται εσχαρωτά δάπεδα από πλέγμα (εσχάρες). Σε 
όλες τις άλλες περιπτώσεις τα δάπεδα θα έχουν αντιολισθητική επιφάνεια (μπακλαβαδωτή 
λαμαρίνα). 

Γενικά τα εσχαρωτά δάπεδα καθώς και τα δάπεδα με αντιολισθητική επιφάνεια πρέπει να έχουν 
ενιαία μορφή σε όλο το έργο και θα είναι σύμφωνα με τα σχέδια της Μελέτης.  

Τα εσχαρωτά δάπεδα πρέπει να είναι αντιολισθητικά, ηλεκτροπρεσσαριστά ή πρεσσαριστά 
σύμφωνα με DIN 24537 ή περαστά, κατασκευασμένα από ανοξείδωτο χάλυβα ή από χάλυβα 
γαλβανισμένα εν θερμώ.  

Τα δάπεδα από λαμαρίνα θα πρέπει να έχουν αντιολισθητική επιφάνεια. Η μπακλαβαδωτή 
λαμαρίνα θα είναι κατασκευασμένη από ανοξείδωτο χάλυβα ή από χάλυβα γαλβανισμένα εν θερμώ.  

Τα εσχαρωτά δάπεδα από GRP κατασκευάζονται από πολυεστερική ρητίνη ενισχυμένη με ίνες 
γυαλιού.  Οι διαστάσεις του βρόγχου θα είναι 40x40mm και ύψους 25mm, ώστε να εξασφαλίζεται 
καθαρή επιφάνεια απορροής 70%.   

Τα αντιολισθηρά καλύμματα από GRP θα διαθέτουν πλαίσιο κατασκευασμένο από GRP με αγκύρια 
πάκτωσης και επένδυση από EPDM. Η κατασκευή θα είναι τύπου sandwich με εξωτερικά φύλλα 
κατασκευασμένα από ισοφθαλική ρητίνη με UV inhibitor, ενισχυμένη με ίνες γυαλιού και πυρήνα 
από κατάλληλο αφρώδες υλικό (πολυουρεθάνη, πολυπροπυλένιο κτλ.).   
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9. ΣΤΠ-ΠΜ-9: EPΓA ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ ΧΩΡΟΥ 
9.1 Πεδίο Εφαρμογής - Ορισμοί  

Η παρούσα Προδιαγραφή αναφέρεται στα έργα διαμόρφωσης χώρου των Εγκαταστάσεων 
Επεξεργασίας Λυμάτων και ειδικότερα στις οδοστρωσίες και πεζοδρομήσεις. Γενικά ισχύουν οι 
Εγκεκριμένες Ελληνικές Τεχνικές Προδιαγραφές.  

9.2 Υλικά 

Τα χρησιμοποιούμενα υλικά για την κατασκευή των έργων οδοποιίας, πεζοδρομίων και 
περιφράξεων πρέπει να είναι σύμφωνα με τα καθοριζόμενα στις επιμέρους Προδιαγραφές. 

Οι τσιμεντόπλακες θα είναι διαστάσεων 50cm x 50cm σύμφωνα με την ΕΤΕΠ 1501-05-02-02-
00:2009 πάχους 5cm, από το οποίο η επάνω στρώση πάχους τουλάχιστον 1cm θα είναι με λευκό 
τσιμέντο. 

9.3 Εκτέλεση εργασιών 

9.3.1 Γενικά 

9.3.2 Οδοστρώματα  

Οι εκσκαφές και τα επιχώματα για την κατασκευή των οδοστρωμάτων θα γίνουν σύμφωνα με τις 
σχετικές προδιαγραφές και τα σχέδια της μελέτης. 

H σκάφη πρέπει να διαμορφωθεί και να συμπυκνωθεί στις διαστάσεις, που αναγράφονται στα 
σχέδια της μελέτης. Κάθε ανωμαλία ή κοίλωμα που δημιουργείται στην επιφάνεια της σκάφης κατά 
την διάρκεια της συμπύκνωσης θα διορθώνεται με αναμόχλευση της επιφάνειας και με προσθήκη, 
αφαίρεση ή αντικατάσταση του υλικού και στην συνέχεια νέα συμπύκνωση, έτσι ώστε να προκύψει 
λεία και ομοιόμορφη επιφάνεια.  

Στην περίπτωση που η επιφάνεια της σκάφης χαλαρώσει ή υποστεί άλλου είδους φθορά, πριν 
αρχίσει η επόμενη εργασία, πρέπει να επισκευάζεται ή να ανακατασκευάζεται. Μετά την 
αποπεράτωση της συμπυκνώσεως και πριν αρχίσει η επόμενη εργασία, η επιφάνεια της σκάφης 
πρέπει να έχει τις ανοχές που έχουν προδιαγραφεί. 

Εάν, λόγω συνθηκών εδάφους, είναι αδύνατη η συμπύκνωση της σκάφης, σύμφωνα με τα 
παραπάνω, το ακατάλληλο υλικό θα αφαιρείται και θα αντικαθίσταται με υπόβαση από κοκκώδες 
υλικό. 

Όλες οι εργασίες στρώσης υπόβασης και βάσης θα γίνουν σύμφωνα με τα καθοριζόμενα στην   
ΕΤΕΠ 1501-05-03-03-00:2009. 

Όλη η εσωτερική οδοποιία στην εγκατάσταση θα επιστρωθεί με ασφαλτικό τάπητα, σύμφωνα με τα 
σχέδια της μελέτης. Ειδικότερα προβλέπονται οι στρώσεις: 

• Ασφαλτική στρώση κυκλοφορίας συμπυκνωμένου πάχους 0,05 m κατά την Π.Τ.Π. Α-265. 

• Ασφαλτική συγκολλητική επάλειψη κατά την Π.Τ.Π. ΑΣ-12 και Α-201. 

• Ασφαλτική στρώση βάσης συμπυκνωμένου πάχους 0,05 m κατά την Π.Τ.Π. Α-260. 

• Ασφαλτική προεπάλειψη κατά την Π.Τ.Π. ΑΣ-11 και Α-201. 
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9.3.3 Κρασπεδόρειθρα και στερεά εγκιβωτισμού  

Στερεά εγκιβωτισμού θα τοποθετηθούν στην εξωτερική οριογραμμή των περιφερειακών δρόμων 
στις θέσεις που φαίνονται στα σχέδια της Μελέτης. Σε όλες τις άλλες περιπτώσεις θα τοποθετηθούν 
κρασπεδόρειθρα. Σε καμπύλες ακτίνας μικρότερης των 5m θα χρησιμοποιούνται ειδικά καμπύλα 
προκατασκευασμένα τεμάχια. 

Τα ρείθρα και στερεά εγκιβωτισμού θα κατασκευάζονται σύμφωνα με τα σχέδια της μελέτης και θα 
τοποθετούνται στις σωστές τους ευθυγραμμίες και στάθμες. Όποια τμήματα βρεθούν με σφάλμα 
ευθυγραμμίας ή στάθμης μεγαλύτερο από 3 mm θα καθαιρούνται και θα ανακατασκευάζονται. 

9.3.4 Πεζοδρόμια 

Η πλακόστρωση των πεζοδρομίων, νησίδων, πλατειών κλπ. θα γίνει με αντιολισθητικές τσιμεντένιες 
πλάκες βαριάς κυκλοφορίας (κατηγορίας Ι), σύμφωνα με τα σχέδια της Μελέτης.  

Η βάση έδρασης της πλακόστρωσης θα γίνει με κοκκώδες υλικό της ΠΤΠ-0150, διαβάθμισης Δ ή Ε, 
το οποίο θα τοποθετηθεί μεταξύ της επιφανείας της στρώσης έδρασης και της έδρασης των πλακών 
πεζοδρομίου, ελαχίστου ύψους 58 cm. Η βάση έδρασης θα συμπυκνωθεί σε ποσοστό 90% της 
ξηράς φαινόμενης πυκνότητας που λαμβάνεται κατά την τροποποιημένη μέθοδο PROCTOR.  

Η τοποθέτηση των τσιμεντοπλακών θα γίνει πάνω σε ασβεστοτσιμεντοκονίαμα πάχους 2,5 έως 
3,0 cm, το οποίο αποτελείται από ένα μέρος ασβέστη και πέντε μέρη καθαρής άμμου και 180 kg/m3 
τσιμέντου. Η αρμολόγηση των πλακών θα γίνει με τσιμεντομαρμαροκονία από λευκό τσιμέντο 
αναλογίας 650 kg τσιμέντου ανά m3 μαρμαροκονίας.  
 

Συντάχθηκε Ελέγχθηκε 

Θεωρήθηκε 

Ο ΠΡΟΪΣΤΑΜΕΝΟΣ Τ.Υ. της 
Δ.Ε.Υ.Α.Λ 

Λαμία        /       /2020 Λαμία         /         /2020 Λαμία          /         /2020 
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